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Obsah Prohlaseni o shodé podle Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

Obsah Prohlaseni o shodé podle smérnic EU tykajici se stroje

ve smyslu smérnice EU pro strojni zafizeni €. 2006/42/EU, pfiloha 1l 1. A.

Oznaceni stroje: Modularni systém pro péci o hadice MSP COMPACT
Funkce: Cidténi a zkousky hasi¢skych hadic a péée o né

Typ: MSP COMPACT

Rok vyroby: 2018

Vyrobni ¢islo: 01

Vyrobce: Ziegler Feuerwehrgeratetechnik GmbH & Co. KG

Neue StralRe 1
09241 Mihlau

Subjekt zplnomocnény k Ziegler Feuerwehrgeratetechnik GmbH & Co.
sestaveni technické KG, adresa: viz vyse
dokumentace:

Vyrobce timto prohlasuje, Zze vySe zmifiované zafizeni v provedeni, v jakém bylo uvedeno do provozu,
odpovida vsem platnym ustanovenim smérnice EU pro strojni zafizeni. Pfi vyrobé byly spinény také
pozadavky smérnic a norem uvedenych v nasledujicich odstavcich.

Evropské smérnice:
2014/30/EU Smérnice pro EMC
Uplatfiované harmonizované normy:

EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné hlavni smérnice pro
konstrukci - Vyhodnocovani a minimalizace rizik

EN 349:1993 + A1:2008 Bezpecnost strojnich zafizeni - Minimalni vzdalenosti pro zabranéni
primacknuti ¢asti téla

EN 574:1996 + A1:2008 Bezpecnost strojnich zafizeni - Spindni obéma rukama - funkéni
aspekty - hlavni smérnice pro konstrukci

EN 614-1:2006 + A1:2009 Bezpecnost strojnich zafizeni - Hlavni smérnice pro ergonomickou
konstrukci - ¢ast 1: Pojmy a vSeobecné hlavni smérnice

EN 614-2:2000 + A1:2008 Bezpecnost strojnich zafizeni - Hlavni smérnice pro ergonomickou
konstrukci - ¢ast 2: Interakce mezi konstrukci strojniho zafizeni a
pracovnimi Ukoly

EN 1037:1995 + A1:2008 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zabranéni neo¢ekavanému spusténi

EN 60204-1:2006 Bezpecnost strojnich zatizeni - Elektrické vybaveni strojl - ¢ast 1:
Vseobecné pozadavky

EN 61000-6-2:2005 Elektromagneticka slucitelnost (EMC) - ¢ast 6-2: Zakladni odborné

normy - Odolnost proti ruseni a pramyslové prostredi

EN 61000-6-4:2007 + A1:2011  Elektromagneticka slucitelnost (EMC) - ¢ast 6-4: Zakladni odborné
normy - Emise ruseni pro prlimyslové oblasti

EN 61310-1:2008 Bezpecnost strojnich zafizeni - Indikace, znaceni a uvedeni do
¢innosti - ¢ast 1: Pozadavky na vizudlni, akustické a taktilni signaly

62ze75 Eiegler



Provozni ndvod Modularni systém pro pé¢i  Obsah Prohlaseni o shodé podle smérnic EU tykajici se

EN 61310-2:2008

EN 61310-3:2008

EN ISO 13732-1:2008

EN ISO 13849-1:2015

EN 1SO 13849-2:2012

EN ISO 13850:2015

EN ISO 13857:2008

EN ISO 14119:2013

EN ISO 14120:2015

EN ISO 19353:2016

Bezpecnost strojnich zafizeni - Indikace, znaceni a uvedeni do
¢innosti - ¢ast 2: Pozadavky na znaceni

Bezpecnost strojnich zafizeni - Indikace, znaceni a uvedeni do

¢innosti - C¢ast 3: PoZadavky na umisténi a funkci ovladacl
(nastavovaci prvky)

Ergonomie tepelného prostiedi - Metody posuzovani odezvy
¢lovéka na kontakt s povrchy - ¢ast 1: Horké povrchy

Bezpecnost strojnich zafizeni - Soucasti fidicich systému vztahujici se
k bezpecnosti - ¢ast 1: VSeobecné hlavni smérnice pro konstrukci
Bezpecnost strojnich zafizeni - Soucasti ridicich systémuU vztahujici se
k bezpecnosti - ¢ast 2: Validace

Bezpecnost strojnich zafizeni - Funkce nouzového zastaveni - Zasady
pro konstrukci

Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpecné vzdalenosti k zamezeni
dosahu do nebezpecnych prostor hornimi a dolnimi koncetinami

Bezpecnost strojnich zafizeni - Blokovaci zafizeni spojend s
ochrannymi kryty - Zasady pro konstrukci a volbu

Bezpecnost strojnich zafizeni - Ochranné kryty - Obecné pozadavky
pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych kryt(

Bezpecnost strojnich zafizeni - Pozarni prevence a pozarni ochrana

Eiegler
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VSeobecné Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

1 Vseobecné informace

1.1 Zachazeni s provoznim navodem

Tento provozni navod je zaméren zejména na bezpecné pouzivani zafizeni
a necini si zadny narok na Uplnost.

Predkladany provozni ndvod popisuje strojni zatizeni z hlediska jeho funkce a
jeho hlavnim smyslem je informovat pracovniky obsluhy o potfebnych
bezpecénostnich upozornénich a poukdazat na urcita zbyvajici nebezpedi.

Aby mohly byt Udrzbové prace provadény bezpecné, jsou v odpovidajici
kapitole tohoto provozniho ndvodu uvedena pfislusna upozornéni.

Pfedkladany provozni navod plati pouze pro popisované strojni zafizeni a
nepodléha zménové sluzbé vyrobce. Obrazky a vykresy obsazené v
dokumentu nejsou v méfitku. Technicky popis si necini zddny ndrok na
Uplnost.

e Provozni ndvod uchovavejte tak, aby k nému meély vSechny osoby
povérené pracemi na tomto stroji v pripadé potreby pristup.

e Po celou dobu, po kterou je stroj pouzivan, udrzujte provozni ndavod
v Cistém, Uplném a Citelném stavu.

e Pred uplné prvnim pouZitim stroje si provozni ndvod pozorné prectéte, a
pokud by se pfi zachdzeni se strojem vyskytly nejasnosti nebo pochybnosti,
nahlédnéte do né;.

e JestliZe byste pfi cteni tohoto provozniho navodu narazili na néjaké
nesrovnalosti, nebo bylo-li by vdm néco nejasného, obratte se prosim na
vyrobce, nebo zastoupeni v CR.

8ze75 Eiegler



Provozni ndvod Modularni systém pro péci Vseobecné

1.2

1.3

1.4

Udaje o stroji

Oznaceni stroje: Modularni systém pro péci o hadice MSP COMPACT
Funkce: Cidténi a zkousky hasi¢skych hadic a péée o né

Typ: MSP COMPACT

Rok vyroby: 2018

Vyrobni Cislo: 01

Adresa

Vyrobce: Ziegler Feuerwehrgeratetechnik GmbH & Co. KG

Neue Stralle 1
09241 Mihlau

Telefon: +49 7322 951-447
Telefax: +49 3722 608734
E-mail: ft@ziegler.de

Pouzité obrazky

Popisované kroky pfi obsluze jsou uvadény jako Cislovany seznam. Posloupnost krok( je
potfeba dodrzet.

1. Krok postupu obsluhy 1

2. Krok postupu obsluhy 2

Vycet, u kterého na poradi nezalezi, se vypisuje jako seznam s odrazkami ve formé bodu.
e Bodl

e Bod?2

Eiegler
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Bezpecnostni informace Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

2 Bezpecnostni informace

2.1 Vzhled bezpecnostnich a vystraznych upozornéni

Bezpecnostni a vystrazna upozornéni poukazuji na zbyvajici nebezpedi pfi obsluze stroje,
jimz nebylo mozné zabranit konstrukénimi opatfenimi. Abyste témto nebezpecim
predesli, je bezpodmineéné nutné, abyste tato opatreni dodrzovali.

Obecna struktura bezpecnostnich a vystraznych upozornéni:

KLICOVE
SLOovO
Druh a zdroj nebezpeci
e Nasledky opominuti

} Opatfreni, ktera nebezpeci eliminuji

V tomto provoznim navodu jsou bezpecnostni a vystrazna upozornéni rozdélena podle
své zdvaznosti a pravdépodobnosti vyskytu nebezpeéi. Urovné nebezpedi jsou vyznaceny
klicovymi slovy a barvou.

Toto upozornéni vas varuje pred bezprostfedné hrozicim ohroZzenim Zivota a
zdravi osob. Zanedbani tohoto vystrazného upozornéni bude mit za nasledek
tézky nebo smrtelny Uraz.

VYSTRAHA

Toto upozornéni vas varuje pred pfipadné nebezpecnou situaci ohroZujici
zdravi osob. Zanedbdani tohoto vystrazného upozornéni mize mit za
nasledek tézky draz.

POZOR

Toto upozornéni vas varuje pred pfipadné nebezpecnou situaci ohrozujici
zdravi osob. Zanedbani tohoto vystrazného upozornéni mlize mit za
nasledek lehci draz.

> B P

Nékterd bezpecnostni a vystraind upozornéni se nevztahuji na urcité konkrétni
nebezpedi. Jejich smyslem je poskytnout vam jiné bezpecnostni informace a vyZadovat
jejich uplatriovani.

Dopliujici bezpecnostni upozornéni, které se nevztahuje na Zadné
konkrétni bezpe€nostni upozornéni.

>

10ze 75 Eiegler



Provozni ndvod Modularni systém pro péci Bezpecnostni informace

2.2

2.3

Pouziti zafizeni v souladu s jeho urcenim

Toto zafizeni pro péci o hadice je uréeno vyluéné pro namaceni, prani, tlakové zkousky a
navijeni tlakovych hasi¢skych hadic.

Sefizovani zafizeni pro péci o hadice se musi provadét v souladu s timto provoznim navo-
dem. Pfed privadénim do zafizeni se hadice namdceji v nadrzi, ktera je k tomuto ucelu ur-
¢ena. Potom pracovnik obsluhy na hadici pfipoji Cistici vlozku pro vnitfni suseni, aby jej pak
bylo moZno ptipojit na drzak hadice.

Hadice je automaticky protazena pracim modulem, kde je podrobena Cisténi kartaci a vy-
sokotlakymi tryskami (volitelné) a soubézné s tim je proudem vzduchu predbézné vysuse-
na. Ve spirale se otacejici hadice naplnénd teplou vodou je nyni podrobena vizualni pro-
hlidce. V priibéhu tlakové zkousky probiha operace suseni.

Kroky pracovniho postupu jsou fizeny prostfednictvim ovladaciho panelu. Cistici operace a
zkousky se uskutecnuji pIné automaticky. Nasledné navijeni hadice probiha manudlné po-
moci ovladace, ktery vyZaduje sepnuti obéma rukama. Sejmuti vycisténé a navinuté hasic-
ské hadice pracovnikem obsluhy probihd mimo nebezpecéné oblasti. VSechny nebezpecné
oblasti zafizeni pro péci o hadice jsou prostrednictvim vhodnych pevné instalovanych a po-
hyblivych ochrannych zafizeni, ktera zajistuji oddéleni nebo vazani pracovnika na bezpec-
ném misté, dostateéné zabezpeceny proti nepfipustnému a nebezpecnému pfistupu. Dosa-
Zeni nebezpecnych mist zafizeni pro péci o hadice za provozu, poptipadé ohrozeni osob,
jsou tak dostatecnym zplsobem vyloucena.

Je nutno mit za zfeteli vSechna upozornéni z provozniho navodu a musi byt dodrzovan
plan Udrzby. Stroj smi byt pouZivan vyluéné v prdmyslovém prostiedi.

Pfi konstrukci a vyrobé stroje se braly v ivahu nejen postupy spravného pouziti, ale také
chyby obsluhy, které je mozno rozumné predvidat, jak je uvedeno napfiklad v normé EN
ISO 12100:2010, bod 5.4c).

Jakakoli odchylka od pouzZivani v souladu s témito ustanovenimi muze
predstavovat ohroZeni a je rozhodné zakazana.

Nepfripustné pouziti

Jakékoli jiné poufiti stroje, které neodpovida poutziti, které je zde popsano jako spravné,
mUZe byt nebezpecné a je tedy nepfipustné.

Zejména je nepfipustné nasleduijici:

e Provoz stroje s otevienou skfifikou elektrického rozvadéce.

e Provoz stroje bez predepsanych vystraznych stitka a Stitk( s upozornénim.
e Provoz stroje s pfiliS vysokym tlakem v pneumatickém zafizeni.

e Provoz stroje s otdckami, které jsou vyssi nez otdcky maximalni.

@iegler
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2.5

e Provoz stroje bez popisu ovladacich prvku.

e Provoz stroje v atmosfére, v niz hrozi nebezpeci vybuchu.

e Provoz stroje ve stavu, kdy je poskozen nebo vykazuje nespravnou funkci.

e Provoz stroje s premosténymi nebo upravenymi soucastmi regula¢niho systému.

e Poutziti jinych hadic nebo s hadicemi jinych rozmérd, nez je predepsano.

e Sahdni do nebezpecnych oblasti zafizeni pro péci o hadice.

e Vkladani jinych véci (kromé hadic) nebo cizich predmétl do praciho modulu.

e Pouzivani zatizeni pro péci o hadice bez pfislusnych ochrannych zafizeni.

e Demontdz bezpecnostnich funkci a manipulace s nimi.

e Obsluha zafizeni pro péci o hadice bez predchoziho nastudovani provozniho navodu.

e Spusténi provozu zatizeni pro péci o hadice ve chvili, kdy se néjaké osoby nachazeji v
nebezpecné oblasti stroje.

e PoutZiti stroje nebo pfedmétl jeho vybaveni jako stupatek.

Nasledky prestaveb nebo tGprav

V pripadé vyznamnych zmén moduldrniho zafizeni pro péci o hadice ztraci prohlaseni o
shodé s predpisy EU, které ke stroji patfi, svou platnost. Subjekt, ktery za prestavbu
odpovida, musi uskutecnit vyhodnoceni slucitelnosti, které je zavrSeno vystavenim nového
prohlaseni o shodé s predpisy EU. Subjekt provadéjici pfestavbu se tak stava vyrobcem
stroje.

PFi udrzbovych a servisnich pracich mize pouZiti ndhradnich dilli a dilti podléhajicich
opotrebeni od tretich stran vést k rizikilm. Smi se pouZivat pouze plvodni nahradni dily
nebo soucasti, které byly vyrobcem daného konkrétniho stroje schvaleny. Za Skody, které
vznikly pouzitim neschvalenych nahradnich dil(i, soucasti podléhajicich opotifebeni nebo
pomocnych materiald, vyrobce nerudi.

Osobni ochranné prostredky

Pracovnici, ktefi jsou povéreni praci na stroji musi pouzivat nasledujici ochranné
prostfedky a vybaveni:

e Bezpecnostni obuv zabranujici uklouznuti

e Ochrana sluchu

12ze 75
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2.6 Bezpecnostni Stitky

Vysvétleni Misto pro upevnéni
Vystraha pred elektrickym Elektricky rozvadéc
napétim

Vystraha pred horkymi povrchy | Konstrukéni celky a trubky, které se
ohfivaji horkou vodou

(7,13
(=
-+
o
~

Pod napétim i pfi vypnutém Zatizeni vypinajici v pripadé
Achtung | hlavnim vypinaci chybového proudu pro zasuvky,
Auch bei
Ha malii:sr!m:usl;::mnn! Svo rky

sitového napajeni, sitové jistice,
pojistky pred hlavnim vypinacem,
konektory

Sahat dovnitt je zakdzadno Otvory, jimiz prochazeji hadice, na
modulu pro namaceni, prani a
predbézné suseni (WM), ventilatory
modulu pro transport, méreni hadic,
tlakové zkousky a suseni (TM).

PouZivejte ochranu sluchu Zatizeni pro péci o hadice, v pfipadé
mezni hodnoty hluku
> 85 dB(A)

@X®

2.7 Ostatni nebezpeci

Pfi konstrukci a vyrobé stroje byly uplatnény nejnovéjsi technické poznatky a uznavana
bezpeénostné-technickd pravidla. Presto se mohou pfi jeho pouzivani vyskytnout
nebezpedi.

Aby bylo zachdazeni se strojem bezpecné a aby byl zaruéen jeho bezporuchovy provoz, musi
pracovnici majici na starosti obsluhu, sefizovani a Udrzbu znat a dodrZovat bezpecnostni
upozornéni obsazend v tomto provoznim ndavodu.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem

} Prace na elektrickych zafizenich smi provadét jediné kvalifikovani
elektrikafi s patficnym povérenim.

} Rozvadéce musi byt neustdle uzaviené.

1 Kli¢e ke dvitkdm rozvadécli musi byt vytaZzeny a musi byt uchovavany
tak, aby k nim méli ptistup jediné kvalifikovani elektrikari.

@iegler 13ze 75
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VYSTRAHA

Nebezpedi vtazeni nebo zachyceni v dusledku otacivého pohybu zkusebniho
bubnu

}  Hadice, které jsou v pohybu, nesmi byt manualné urovndvany a ani se
s nimi nesmi néjakym jinym zplsobem manipulovat.

} JestliZe je potfeba hadice manudlné srovnat, je nutno stroj predtim
vypnout.

VYSTRAHA

Nebezpedi Grazu v dlsledku vystfiknuti vody nebo odletujicich soucastek
nebo ulomkd

e Vystfiknuti vody pod vysokym tlakem (napf. kvlli prasknuti hadice,
uvolnéni hadice z pfipojovacich objimek) mlzZe predstavovat znacné
ohrozeni osob nachazejicich se v blizkosti.

e Kvali velkému tlaku, kterému jsou zkousené hadice vystavovany, je
potfeba mit na paméti, Ze soucastky nebo Ulomky v pfipadé svého
selhdani mohou odletovat s velmi vysokou energii.

} V8echna hadicova pfipojeni a spojovaci armatury musi byt pred
spusténim zafizeni pro péci o hadice zkontrolovany, zda jsou
namontovany spravné.

} V pribéhu celé operace tlakovych zkousek je nutno hadice kontrolovat,
zda tésni. Jestlize je zpozorovana netésnost, je nutno tlakovou zkousku
okamzité prerusit.

VYSTRAHA
Nebezpeci Urazu pfi Cisténi vnéjsiho povrchu hadic

e P¥i Cisténi vnéjsiho povrchu hadic mohou byt otacejicimi se kartaci
volné predméty vymrstovany pryc. Od otacejicich se kartac¢l mohou
odlétavat kapicky vody s vysokou rychlosti. Jestlize hadice neni
pfipojena na prepravni spojku, mlzZe se stat, Ze se zaCne plsobenim
otacejicich se kartacli pohybovat pozpatku a Ze bude vyhozena ven,
coz by mohlo zpUsobit Uraz.

} Je potfeba davat pozor, aby se do modulu pro namaceni, prani a
predbézné suseni (WM) nedostaly Zadné volné predméty, pfip. aby
na hadicich nebyly pfichyceny Zzadné vétsi volné objekty.

} Kdyi je zafizeni v provozu, je zakdzadno se zdrzovat v nebezpecné oblasti
u otvoru, kterym se do zafizeni dostdva hadice.

} KdyZz se v modulu pracky nachdzi hadice, nesmi byt tento modul
spustén, dokud neni hadice pfipojena na prepravni spojku
zkusebniho bubnu.
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2.8

VYSTRAHA
Nebezpedi zachyceni, kdyzZ se na hadici tvofi smycky

} Hadice smi byt nachystany k prani vyhradné v navinutém stavu.
} Jestlize by se hadice béhem prani dostala do nespravné polohy nebo se
rozmotala, je potfeba stroj okamzité zastavit a polohu hadice spravit.

Ochranna zarizeni

Cely modul pro prepravu, méreni, tlakové zkousky a suseni hadic (TM) je opatfen pevnymi
a pohyblivymi zafizenimi, které v pfipadé potreby stroj vypinaji. Pohybliva odpojovaci
ochranna zafizeni zahrnuji dvojici protichodnych prihlednych dvefi s motorovym
pohonem, které se mohou otevirat, pfip. zavirat, a dvé ochranna dvirka pllkruhového tvaru
a ochranna dvirka uprostied na predni strané stroje. Diky odpovidajici konstrukci nejsou ve
zkusebnim bubnu Zadna mista, kde by se mohlo néco zachytit.

Protichodné prihledné dvefe na strané Udrzby a vSechna tfi ochranna dvitka na predni
strané musi byt Uplné uzaviena. Uzavreny stav je hlidan pfisluSnymi bezpecnostnimi
spinadi. Protichodné priihledné dvere na strané obsluhy musi byt uzavieny aZ do polohy
(poloha pro prichod hadice), ve které je prichod hadic a spojek bez problém( mozny. Skrz
zbyvajici otvor je pfistup mozny pouze hornimi koncéetinami. Poloha protichodnych
prahlednych dvefi, ve které je prichod hadice mozny, je kontrolovana ptislusnym
bezpeénostnim spinacem. Jestlize se tfi ochranna dvifka na pfedni strané, stejné jako
protichodné prihledné dvere na strané udrzby, nenachazeji v uzavieném stavu nebo pokud
se protichodné prihledné dvere na strané obsluhy nenachazeji v poloze pro prichod
hadice, pohon zkusebniho bubnu je bezpeénym zplsobem zastaven.

Cely modul pracky, s vyjimkou otvor( pro priichod hadic, je opatfen pevnymi vypinacimi
ochrannymi zafizenimi. Aby se zabranilo nebezpedi Urazu, je pro obsluhu potfeba pouzivat
obé ruce. Diky tomu se pracovnik obsluhy nachazi v poloze, kdy nemuizZe dosahnout do
nebezpecénych mist. Na druhé strané je pracovnik obsluhy schopen zastavit pohyby
hlavniho, pfip. pomocného navijeciho bubnu, kdykoli se k nebezpecnému mistu pfiblizi
druhd osoba. Pohyby hlavniho, pfip. pomocného navijeciho bubnu jsou odblokovany jen
tehdy, pokud jsou synchronné stisknuty oba spinace obourucniho ovladani. Kdyz je néktery
spinac obouruéniho ovladani uvolnén, pohyby hlavniho a pomocného navijeciho bubnu se
okamzité zastavi.

Diky volbé a usporadani spinacich prvkd obouruc¢niho ovladani je zajisténa dostatecna
ochrana:

e proti ovladani jednou rukou
e proti ovladani rukou a loktem téZe pazie
e proti ovlddani spodnimi ¢astmi paze a lokty

e proti ovlddani jednou rukou a jinou ¢asti téla

@iegler
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V pribéhu operace zkousek, vnitfniho CiSténi a vnitfniho suseni musi byt vSechna
pohyblivad odpojovaci ochranna zarizeni Uplné uzaviena. Uzavieny stav vSech pohyblivych
odpojovacich ochrannych zafizeni je monitorovan pfislusnymi bezpecnostnimi spinaci.
Pokud jsou pohybliva odpojovaci ochranna zafizeni v prlibéhu néjaké operace oteviena,
jsou vSechna cerpadla (vysokotlaké a nizkotlaké cerpadlo) odpojena a z ¢isténé hadice je
vypustén tlak.

2.9 Bezpecnostni funkce

Bezpecnostni funkce jsou popsany v pfislusnych vyctech v souvisejicich platnych
dokumentech firmy Ziegler Feuerwehrgeratetechnik GmbH & Co. KG (viz Souvisejici platné
dokumenty, kapitola 10.4). Tento vycet byl sestaven podle normy EN ISO 13849-1:2015.
Seznam bezpecnostnich funkci je uveden v pfiloze (viz kapitola

10.5).

Jednotlivé bezpecénostni funkce musi byt pravidelné kontrolovany, zda pracuji spravné.
Pokud je zpozorovana jakakoli porucha, je nutno stroj okamzité odstavit mimo provoz. Dalsi
pouZiti je mozné teprve tehdy, kdyz byly vSechny poruchy odborné odstranény.

2.10 Zarizeni pro nouzové zastaveni

2.10.1 Umisténi zarizeni pro nouzové zastaveni

[
Q
<
=N
)
=9
%2}
=

Obrazek 1: Umisténi zafizeni pro nouzové zastaveni

Pozic| Popis

e

1 Tlacitko pro nouzové zastaveni na ovladacim panelu modulu pro transport,
méreni hadic, tlakové zkousky a suseni (TM).

2 Tlacitko pro nouzové zastaveni na modulu pro namaceni, prani a predbézné suseni
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2.10.2

2.11

Jakmile je stisknuto tlacitko pro nouzové zastaveni, stane se nasledujici:

Pohony zkusebniho bubnu se zastavi

Pohony hlavniho a pomocného navijeciho bubnu se zastavi (navijeni hadic)
Pohony pri¢ného posuvu modulu pro namaceni, prani a predbézné suseni se zastavi
Vysokotlaké cerpadlo zkusebniho zafizeni se vypne

Nizkotlaké cerpadlo zkusebniho zatizeni se vypne

Davkovaci Cerpadlo dezinfekéniho prostfedku se vypne

Vypnou se odcerpavaci ¢erpadlo a ventilatory pro privod vzduchu

Vypnou se pohony kartact v modulu pracky

Vysokotlaké ¢erpadlo modulu pracky se vypne

Magnetické ventily ovladajici pfivod vody do modulu pracky se uzaviou
Ventilatory pro predbézné suseni v modulu pracky se vypnou

Topeni v zasobniku horké vody se vypne

Napajeci napéti frekvencniho ménice pro pohony zkusebniho bubnu, pomocného
navijeciho bubnu a pfiéného posuvu se vypne

V dusledku odpojeni napdjeni zatéze se zastavi pohony protichodnych prihlednych dvefi

Tlak z ¢isténych/zkousenych hadic se vypusti

Postup po aktivovani nouzového zastaveni

Po aktivovani zatizeni pro nouzové zastaveni, se musi postupovat nasledujicim zplsobem:

1.

2.

Informujte nadfizeného pracovnika.

Zajistéte, aby pracovnik s patficnou kvalifikaci a povérenim zjistil poskozeni nebo zavadu a
odstranil je.

OhroZeni a nejasné provozni stavy, které vznikly aktivovanim tladitka pro nouzové
zastaveni, je potfeba vySetfit a odbornym zplsobem odstranit (obnoveni bezpecného
stavu).

Stroj smi byt opét uveden do provozu az poté, co byly uskuteénény kroky 1. - 3. a

udrzbova opatieni byla naleZitym zplsobem dokumentovana.

Chovani v pripadé poruchy

Jestlize obsluha na stroji zpozoruje nesprdavné chovani nebo poruchu, je nutno
postupovat v nasledujicich krocich:

1.

2.

Stroj okamzité vypnéte tlacitkem na rozvadéci.

Stroj zajistéte proti opétovnému zapnuti.

@iegler

17 ze 75



Bezpecnostni informace Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

3. Privody rliznych médii uzaviete pfislusnymi ventily.
4. Informujte nadfizeného pracovnika.

5. V pfipadé potfeby se obratte na sluzbu pro zdkazniky vyrobce.

Stroj smi byt uvolnén pro uvedeni do provozu jediné tehdy, kdyz byla
porucha odbornikem odstranéna a kdyz bylo zatizeni uvedeno do
naleZitého stavu.

2.12 Pozadavky na pracovniky obsluhy
Pracovnici povéreni obsluhou, sefizovanim a udrzbou stroje musi disponovat nezbytnou
kvalifikaci pro poZzadované prace. Odpovidajici popis je uveden v pfiloze (viz kapitola 10.1).
Kazdy pracovnik musi byt pred Uplné prvni ¢innosti na stroji vyskolen v bezpeéné obsluze
a musi znat zde uvadéna zbyvajici nebezpedi. Tato Skoleni musi byt nejméné jednou za
rok opakovana.
Vsechny osoby, které jsou povéreny praci na stroji:
e Musi byt pfed prvnim pouZitim stroje pouceny o bezpecénostnich upozornénich v tomto
provoznim navodu.
e Musi byt informovani o vystraznych zafizenich a Unikovych cestach.
e Vidy musi dodrZovat zakladni predpisy bezpecnosti prace a pro prevenci nehod.
e Musi pouZivat poZzadované osobni ochranné prostredky a znat zasady jejich spravného
uplatnéni.
e Nikdy nesmi manipulovat s bezpecnostnimi zafizenimi.
e KdyzZ se vyskytne porucha, musi stroj zastavit a o poruse informovat nadfizeného
pracovnika.
2.13 Odpovédnost provozovatele
2.13.1 Vybér osob a pouceni
Musi byt dodrZzovany pozadavky predpist pro bezpecnost prace.
Musi byt jednoznacéné stanoveny oblasti odpovédnosti, kompetence a dozor musi byt
jednoznacné stanoveny.
Provozovatel smi pracemi na stroji povéfit jediné vhodné osoby, které jsou sezndmeny se
zakladnimi ptedpisy vztahujicimi se k bezpecnosti prace a prevenci nehod a které si
prostudovaly a pochopily informace v tomto provoznim navodu.
18 ze 75 Eiegler
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2.13.2

2.13.3

2.134

Musi zabezpecit, Ze kazdy jednotlivy pracovnik disponuje jesté pred zahajenim jakychkoli
cinnosti na stroji potfebnymi znalostmi o daném vyrobnim procesu a o technickych
charakteristikach pouZitého stroje.

Neopravnéné osoby (napf. navstévnici) se nesmi bez odborného doprovodu pfibliZit ke
stroji.

Zaméstnanci, ktefi musi vstupovat do chranéného prostoru stroje, musi byt pravidelné a
prokazatelné Skoleni v nasledujicich oblastech:

e Spravné zachazeni se strojem

e VsSechna existujici zbyvajici nebezpeci

e PoZadovana bezpecnostni opatreni

e Spravné chovani v souvislosti s bezpecnosti prace

e Spravné pouzivani konkrétnich nastroja

e Spravné pouzivani osobnich ochrannych prostredk
e Oznaceni tykajici se bezpecnosti a ochrany zdravi

e Mista, kam je zakazano sahat, nahybat se nebo nebezpecné oblasti stroje, do kterych je
pfistup zakazan

e Zakaz manipulace s bezpecnostnimi zafizenimi

Skoleni musi byt v pravidelnych intervalech, avéak nejméné jednou za rok, opakovano.
Jestlize se pfitom vyskytnou otazky nebo problémy, které provozovatel nemuze vyresit, je
vyrobce pfipraven na pozadani uskutecnit dalsi Skoleni a poskytnout dalsi podporu.
Pracovni a provozni pokyny

Pro nezbytné prdce, se kterymi jsou spojena potencidlni zbyvajici nebezpeci, musi byt
vypracovany provozni pokyny, které musi byt vyvéseny na dobre pfistupném misté na
stroji.

Pfiprava osobnich ochrannych prostredku

Zaméstnavatel ma povinnost poskytnout pracovniklim potfebné osobni ochranné
prostredky. Pracovnici jsou v pravidelnych intervalech v rdmci Skoleni o bezpecnosti prace
poucovani o spravném pouzivani ochrannych prostfedkl a toto pouZivani je kontrolovano
odpovédnymi vedoucimi pracovniky.

Pf¥iprava informaci a pomocnych prostiedku

Pro provedeni pozadovanych praci musi byt pfipraveny a pouZivany vhodné pomfcky a
ochranné prostredky.

Eiegler
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2.13.5

Pro pracovniky udrzby musi byt kromé tohoto provozniho ndvodu k dispozici jesté také
souvisejici platné dokumenty s doplikovymi podrobnymi informacemi. Tyto podklady musi
byt povéfenym pracovnikim kdykoli k dispozici.

Vsechny bezpecénostni pokyny a vyrobni Stitky na stroji musi byt po celou dobu provozni
Zivotnosti stroje udrzovany v Uplném a Citelném stavu.

Pro materialy a provozni pfipravky pouZivané na stroji je potfeba obstarat bezpeénostni
udajové listy. Bezpecnostni Udajové listy je potreba vlozit do provozniho navodu.

Pro pfipad, Ze by mohl vzniknout pozar, musi byt provozovatelem v dostatecném mnozZstvi
zajistény prostfedky protipozarni ochrany.

Osvétleni pracovisté

Prace smi byt provadény jen tehdy, je-li pracovisté dostatecné osvétleno.

20ze 75
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Technické udaje

Technické udaje

3.1 Rozméry a hmotnost
Celkova délka: 2500 mm
Sitka: 4000 mm
Vyska: 3000 mm
3.2 Parametry pripojky
Pfipojeni na sit: 3 x 400 V+N+PE / 50 Hz
Ridici napéti: 24 V=
Jmenovity prikon: 26 kVA
Jmenovity proud: 42 A
Pojistka na vstupu: 50 A
3.3 Pozadavky na okolni prostredi
Rozsah provoznich teplot: 10°Caz 40°C
Vlhkost vzduchu: 10% aZ 90%, bez kondenzace
Instalace v zastfeSenych prostorech
3.4 Udaje tykajici se emisi hluku
A-vazena hladina akustické intenzity
emitovaného hluku (pfi chodu 78 dB(A)
naprazdno):
Jestlize se v celém prostoru v disledku spolecného plisobeni vétsiho poctu stroju a zafizeni
vyskytuje stfedni intenzita hluku vétsi nez 85 dB(A), musi byt pracovisté oznaceno jako
misto s vysokou urovni hluku.
3.5 Vyrobni stitek
Ziegler Feuerwehrgeratetechnik
= . I _GmbH & Co. KG
@’eg eI Neue StraRe 1
09241 Mihlau

Modularni systé
MSP COMPACT

Oznaceni stroje:

Typ:

m pro péci o hadice MSP COMPACT

Vyrobni ¢islo: 01 Pfipojeni na sit:
Rok vyroby: 2018 Jmenovity pfikon:
Ridici napéti: 24 V= Pojistka na vstupu:

3 x 400 V+N+PE / 50 Hz
26 kVA
50A

Obrazek 2: Vyrobni stitek

Eiegler

21ze75



Technicky popis Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

4 Technicky popis

4.1 Konstrukce

!

Ziegler

Obrazek 3: Konstrukce moduldrniho systému pro péci o hadice

Pozic| Popis

Modul pro transport, méfeni hadic, tlakové zkousky a suseni (TM)

Navijeci modul (AM), zafizeni pro vtaZzeni a pInéni hadice (drzak hadice)

Modul pro namaceni, prani a predbézné suseni (WM)

A IWIN|F- (D

Namaéceci nadoba

- Modul cerpadla (neni na obrazku)

- Zasobnik pro horkou vodu (neni na obrdazku)

- Skrin elektrického rozvadéce (neni na obrazku)

4.2 Popis funkce

Toto zatizeni slouzi pro péci o tlakové hasicské hadice. Tlakové hasicské hadice, které maji
byt oSetfovany, jsou vyprany, zkontrolovany, ze3vnitf propladchnuty, vysuseny a navinuty.

Znecisténa hadice se vloZi do namaceci nadoby a pfed modulem pracky se pfipoji na tazné a
plnici zafizeni. Potom je znecisténd hadice skrz modul pracky a predbézného suseni
pfepravena do zkusebniho bubnu ve kterém je ve spirale navinuta, vycisténa a ¢astecné
vysusena.
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4.3

43.1

Nyni Cistd hadice je po Uplném navinuti na zkusebni buben podrobena zkouskam, béhem
kterych soucasné probiha suseni zvnéjsku. Na zavér probiha vnitfni suseni prostfednictvim
Cisticiho jezka, ktery je protlac¢en hadici.

Poté, co byla hadice vycisténa, je pomoci hlavniho a pomocného navijeciho bubnu bud
poskladana od svého stfedu nebo je navinuta. Po operaci suseni mohou byt hadice uloZeny
do skladu.

Ridici a monitorovaci jednotka automaticky zjistuje stfed hadice a potfebné predsazeni
zacatku hadice vypocitava zafizeni samo. Mnozstvi osetfenych hadic za jednotku ¢asu u
jednotlivych zafizen Cini v zavislosti na druhu tkaniny pfiblizné 12 hadic za hodinu.

Ovladaci a signalizacni zarizeni

Misto obsluhy zkusSebniho navijeciho bubnu

1 2

IO OO

18 17 16 15 14 13 12
Obrazek 4: Misto obsluhy zkuSebniho navijeciho bubnu

Pozic| Popis
e 2Rt /] e e
Ovladaci / signalizaéni zafizeni Funkce
1 Obrazovka Zobrazovani nastaveni.

=
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Technicky popis

Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

Pozic
e

Popis

Ovladaci / signalizaéni zafizeni

Funkce

Tlacitko nouzového vypinace

Aktivovani nouzového zastaveni

Tlacitko s kontrolkou ,,Start”

Spousténi automatickych procedur a
jednotlivych krokl pracovniho postupu.
Spousténi stroje po poruchach.

Sviti, kdyZ je zpracovavana automaticka
operace.

Tlacitko s kontrolkou ,,Stop”

Zastaveni automatické operace. Automaticky
provoz se zastavi na aktualnim misté a je
mozno v ném pokracovat stisknutim tlacitka s
kontrolkou ,Start”.

Sviti, kdyZ je automaticky rezim pozastaven.

Tlacitko s kontrolkou ,,Kontrola
AG”

Kontrola armatur.
Sviti v dobé, kdy probiha zkouska hadice
nebo armatur.

Tlacitko s kontrolkou ,,Zakladni
nastaveni”

Aktivovani najizdéni do zakladniho
nastaveni. Sviti, kdyZ se stroj nachazi v
zakladni pozici.

“«

Tlacitko s kontrolkou ,,Suseni AG

Spusténi suseni. Krok pracovniho postupu
,Zkouska“ se preskodi.
Sviti, kdyZ je zpracovavana operace suseni.

Tlacitko s kontrolkou ,,OK“.

Manualni spousténi rGznych krok( obsluhy
(pfipojeni hadice, zaloZeni Cistici vlozky,
sejmuti hadice z hlavniho navijeciho bubnu a
podobné). Manualni obsluha smi byt
potvrzovdna az po Uplném zpracovani
operace, protoze potvrzenim se zafizeni
znovu prepne do automatického rezimu.
Sviti, jestlize je zapotfebi manudlni obsluha.

Tlacitko s kontrolkou ,,Navijeni
AGII

Spusténi navijeni. Krok pracovniho postupu
»Zkouska“ a ,,Suseni“ se preskodi.
Sviti, kdyZ je zpracovavana operace navijeni.

10

Tlacitko s kontrolkou ,Svétlo”

Manudlni zapnuti osvétleni zkusebniho bubnu.
Kdyz je toto tlacitko stisknuto v automatickém
rezimu, momentalni barva, kterou tlacitko
sviti, se zméni na bilou. Diky tomu Ize hadici
|épe zkontrolovat. Pfi opétovném stisknuti
tlacitka se znovu aktivuje barva odpovidajiciho
kroku pracovniho postupu.

Sviti, jestlize je zapnuto bilé osvétleni
zkusebniho navijeciho bubnu.

11

Ptepinac na kli¢: ,,0 — vypnuto, 1
— sefizovani, 2 — automaticky
rezim“

Nastaveni provozniho rezimu.
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Technicky popis

dveri na zadni strané”

Pozic| Popis
e Ny e
Ovladaci / signalizaéni zafizeni Funkce
12 | Tlacitko s kontrolkou ,Reset” Potvrzeni odstranéné chyby.
Sviti, jestlize je aktivni nejméné jedna
chyba.
13, | Tlacitko s kontrolkou ,Obourucni | Stisknuti obouruéniho spinace navijecky.
18 navijecka“ Muze se stét, Ze bude zapotrebi pfedem
zvolit smér nebo doplnkové odblokovani ze
strany fidiciho programu.
Sviti, jestlize je mozné spusténi navijecky
pomoci obourucéniho ovladani.
14 | Tlacitko s kontrolkou ,Zavieni Zavreni prlzoru na predni strané. Sviti,
dvefi na pfedni strané” pokud je prizor na predni strané uzavren.
15 | Tlacitko s kontrolkou , Otevieni Otevieni prizoru na predni strané.
dvefi na predni strané” Sviti, pokud je prizor na predni strané
otevren.
16 Tlacditko s kontrolkou ,,Zavieni Zavreni prlzoru na zadni strané. Sviti,
dvefti na zadni strané” pokud je przor na zadni strané uzavren.
17 Tlacitko s kontrolkou ,Otevreni Otevreni prizoru na zadni strané.

Sviti, pokud je prlizor na zadni strané otevien.

V provoznich rezimech ,Sefizovani“ a ,,Automaticky rezim“ se v horni ¢asti
obrazovky vypisuji nasledujici informace:

7 6
Obrazek 5: Trvale zobrazované informace u horniho okraje obrazovky

Pozic| Popis

€ Ovladaci / signaliza¢ni zafizeni Funkce

1 Informace podniku Zobrazeni obrazovky s informacemi. Viz
poskytujiciho automaticky kapitola 7.3.15.
systém.

2 Udaj momentélné prihlaéeného Zobrazeni dialogového okna pro prihlaseni.
uZivatele

=
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Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

Pozic| Popis

e Ad? [ f e
Ovladaci / signalizaéni zafizeni

Funkce

3 Udaj momentélné zvoleného
provozniho rezimu

Udaj momentaélniho provozniho rezimu.

4 Udaj data a presného ¢asu Vypisuje se aktudlni datum a momentalni ¢as
méreny strojem.
5 Signalizace hlaseni Kdyz se vyskytnou chyby, zobrazuje se tato

znacka signalizujici pfitomnost a
existujicich chybovych hlaseni.

Pokud si prejete vyvolat obrazovku s vypisem
chyb, stisknéte tuto znacku.

pocet

6 Radek hlaseni

Vypis hlaseni, které se objevilo jako posledni.
Vypis vSech hlaseni na obrazovce mizete
vyvolat stisknutim klavesy F2.

7 Radek chybovych hlaseni

Vypis chyby, ktera se objevila jako posledni.
Stisknutim klavesy F1 mizete vyvolat
obrazovku poruch, kterd obsahuje vypis
vsech chybovych hlaseni.

4.3.2 Misto obsluhy pracky hadic

Obrazek 6: Misto obsluhy pracky hadic

Pozic| Popis

e Attt [ f e
Ovladaci / signalizaéni zafizeni

Funkce

1 Tlacitko nouzového vypinace

Aktivovani nouzového zastaveni

2 Tlacitko s kontrolkou Stop

Zastaveni automatické operace. Automaticky
rezim se zastavi na aktudlnim misté a je
mozno v ném pokracovat stisknutim tlacitka s
kontrolkou ,Start”.
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4.4

4.5

Pozic| Popis
e v ] e e ur .
Ovladaci / signalizaéni zafizeni Funkce
3 Tla¢itko s kontrolkou Start Spusténi kroku pracovniho postupu ,,Prani/

zakladani“ a po chybé v kroku pracovniho
postupu ,,Prani/zakladani”. Kdyz je
zpracovavan krok pracovniho postupu
,Prani/zakladani“, blika pomalu.

Blika rychle, jestlize md byt naskenovano
¢islo hadice.

Provozni rezimy

Provozni rezimy stroje smi ménit pouze kvalifikovani pracovnici.

Provozni rezim

Popis

VYPNUTO

Neni mozné provadét zadné kroky obsluhy. Je mozné ménit
parametry ohfevu zasobniku vody.

V provoznim rezimu VYPNUTO je moZné nastavovat parametry
ohfevu vody rlznymi zpUsoby. VSechny ostatni funkéni moduly a
agregaty stroje jsou vypnuté.

Sefizovani

Je mozné ménit nastaveni stroje a provadét rizné kroky obsluhy.
Jednotlivé funkéni moduly je mozné manualné ovladat pomoci
uzivatelského rozhrani. Je mozné ménit nastaveni zatizeni a
automatického rezimu. Jsou k dispozici funkce diagnostiky.

Automaticky rezim

Stroj je mozno provozovat v automatickém rezimu. Funkéni
moduly jsou Fizeny automatickou posloupnosti krokd. Jsou k
dispozici funkce diagnostiky.

Rozhrani pro provozovatele

Jako rozhrani pro dalsi presuny hadic a dalsiho vybaveni provozovatele jsou oznacovany

nasledujici:

Pfisun hadic, které maji byt vycistény

e Odebirani vycisténych hadic

e Zasobovani médii (stlaceny vzduch, elektrické napdjeni, praci prostredky, voda)

Eiegler
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Pfeprava, instalace a skladovani Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

5 Preprava, instalace a skladovani

Pfepravou a instalaci stroje musi byt povéreni vhodni pracovnici s
patfi¢nou kvalifikaci.

5.1 Preprava

VYSTRAHA

Nebezpedi urazu v dlsledku ztraty stability

} Pfi pfepravé se smi pouzivat jediné pfepravni prostredky a prepravni
pomucky, které jsou vhodné pro zde uvadénou zatéz. Pfi zdvihani
brfemena, se musi pouzivat k tomuto uUcelu ur¢ené upeviiovaci body a
je nutno mit na zreteli polohu tézisteé.

} V zasadé plati, Ze Casti stroje je potfeba béhem pFepravy a po sloZeni
naleZitym zplsobem zajistit proti prevraceni.

Modularni systém pro péci o hadice je pevné instalované zafizeni. V prlibéhu nélezitého
pouzivani neni presouvani tohoto stroje ani potfebné, ani se nepredpoklada. Jestlize je
nutna vyména soucdsti nebo pokud je potreba stroj pfestéhovat, musi byt dodrzovany
platné predpisy bezpeénosti prace a pro prevenci nehod pfi prepraveé stroju.

Pokud byste pro bezpecnou a odbornou pfepravu potfebovali dalsi informace, obratte
se prosim na vyrobce.

5.2 Instalace

Instalaci pfed prvnim uvedenim do provozu provadéji odbornici od vyrobce. Také pozdéji
provadénymi opatfenimi je nutno povéfit specialisty. Tito pracovnici musi mimo jiné
zkontrolovat dostate¢nou nosnost a vodorovnost zakladu.

5.3 Skladovani

Nepredpoklada se, Ze by byl modularni systém pro péci o hadice nebo jednotlivé jeho
soucasti skladovan. JestliZze ale musi byt z divodu zmén v technologickém procesu néjaké
strojni ¢asti z moduldrniho systému pro péci o hadice vyjmuty a doc¢asné uloZeny do
skladu, musi byt dodrZzeny pokyny v provoznim navodu od prislusného vyrobce (viz kapitola
10.4).
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6 Obsluha stroje

6.1 Bezpecnostni pokyny pro obsluhu

VYSTRAHA

s

Nebezpedi vtazeni kvili otacejicim se kartacim
} Prana hadice smi byt uchopena vyluéné za jeji kovové ovinuti
koncovky nebo drzak hadice a jen tak smi byt pfipojovadna. Pouze takto

se smi hadice dostdvat do pracky, aniz by se muselo rukou sahat
dovnitf stroje.

VYSTRAHA
OhroZeni v dlsledku manipulace se spinaci obouruéniho ovladani

} Pracovnik obsluhy musi davat pozor, aby se pfi navijeni hadice po
¢iSténi, pfip. po zkouskach, nezdrzovala zadna dalsi osoba v oblasti
hlavniho a pomocného navijeciho bubnu.

VYSTRAHA

Nebezpedi vtazeni nebo zachyceni do hlavniho nebo pomocného
bubnu navijecky hadic

} Hadice a navijeci bubny v pribéhu operace navijeni sledujte.

} Jestlize se vyskytne nebezpedi, Ze se hadice zachyti na néjaké soucasti
zafizeni nebo na jiném predmétu, pfip. pokud se k navijecim bubnim
pfibliZi jina osoba, je nutno operaci navijeni okamzité prerusit
uvolnénim spinact obourucniho ovladani.

VYSTRAHA

Nebezpeci pohmoidéni pfi zakladani hadice do otvoru

> B B P

} PFi manualnim vkladani hadic je potfeba dbat na dostate¢nou
bezpecnostni vzdalenost od zatizeni modulll pracky, navijecky a
podavace systému MSP.

}  Hadice, které jsou v pohybu, nesmi byt za chodu stroje manudlné
urovnavany a ani se s nimi nesmi néjakym jinym zptsobem
manipulovat.

} Pfedtim, nez je hadice pfipojena, je nutno stroj zastavit.
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VYSTRAHA

Nebezpeci pohmozZdéni na modulu pro transport, méreni hadic,
tlakové zkousky a suseni

} V prlbéhu procesu zavirani protichodnych prihlednych dvefi musi
pracovnik obsluhy davat pozor, aby se Zadna osoba nenachazela v
prostoru pohybu protichodnych prahlednych dvefi, pfip. v modulu
pro transport, méreni hadic, tlakové zkousky a suseni.

Vyskytne-li se nebezpecna situace, je potieba stisknout nejblizsi tlacitko
pro nouzové zastaveni.

Pfed zahajenim prace se pracovnik obsluhy musi ujistit, Ze se stroj nachazi v bezvadném
stavu.

Stroj smi byt provozovan jediné tehdy, jestlize jsou vSechna ochrannd a bezpecénostni
zafizeni na svém misté, jsou zkontrolovdna a jsou funkéni.

6.2 Zapinani a vypinani stroje

Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Ze nikdo nemizZe byt jeho provozem
ohrozen.

Modularni systém pro péci o hadice, pfip. jeho strojni soucasti,
zapinejte aZ tehdy, kdyzZ je moZno vyloucit veskera ohroZeni souvisejici
s procesnimi poruchami.

Modularni systém pro péci o hadice se zapina a vypina hlavnim vypinacem. Poruchy,
kterym je mozno zabranit, mohou byt napftiklad nasleduijici:

e Nakupeni materidlu
e Ohrozeni padajicimi pfedméty

¢ Nekontrolovany unik provoznich prostfedkd a materialu
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6.3 Obecné aktivity

Popis Kvalifikace
Kontrola funkci pro nouzové zastaveni Obsluha
Kontrola ochrannych dvifek Obsluha
Kontrola produkce Obsluha
Kontrola hadicovych vedeni Obsluha

Pfiprava pomocnych a provoznich materiald | Obsluha/pomocny personal

Odstranovani pomocnych a provoznich Obsluha/pomocny personal
materialQ
Jednoduché distici prace Obsluha/pomocny personal

Jestlize je béhem kontrol a zkousek pracovnikem obsluhy zjiSténa na stroji néjaka zavada,
je nutno neprodlené upozornit pracovniky udrzby nebo nadfizeného pracovnika. Stroj smi
byt znovu uveden do provozu teprve tehdy, kdyZ byla chyba nebo porucha odborné
odstranéna a kdyzZ se stroj znovu nachazi v bezvadném stavu.

Stav hadicovych vedeni je nutno pravidelné kontrolovat. JestliZze jsou zjistény néjaké zavady
(netésnost, poskozeni, opotiebeni, porucha funkce), je nutno stroj neprodlené vypnout a
zajistit odborny zdsah udrzby.

V zavislosti na provedeni zafizeni jsou v elektrickém rozvadéci instalovana az dvé
odpojovaci zafizeni reagujici na chybovy proud. Funkce téchto zafizeni musi byt jednou za
mésic kontrolovana, stejné jako je nutno kontrolovat lehkost pohybu mechanickych
soucasti. Za tim ucelem musi byt v dobé, kdy je zafizeni zapnuto, stisknuto zkusebni
tlacitko. Tuto zkousku smi provadét jediné zpUsobilé osoby v souladu s predpisy TRBS 1203.

6.4 Obsluha

6.4.1 Priprava

1. PoutZité a znecisténé hadice namocte ve specialni nadobé.

=
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Obsluha stroje Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

2. Za Ucelem vnitfniho vysuseni a vycisténi hadice ve stroji pfipravte jezka.

3. Vsechny kroky pracovniho postupu stroje spoustéjte na misté uréeném pro obsluhu u
zkuSebniho bubnu.

4. Pomoci klice na spojky pFipojte hadici, ktera ma byt Cisténa, na drzak hadice.
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6.4.2 Cisténi vnéjsich povrchd, zkouska a suseni zvnéjsku
1. Spustte praci program.

4

Hadice se automaticky vycisti kartaci a vodou pod vysokym tlakem.

!

Tento krok pracovniho postupu je signalizovan modrym svétlem.

2. Soubéiné s procesem prani je z CiSténé hadice stlaéenym vzduchem vyfoukdana vihkost,
takze je ¢astecné vysusena.

3. Hadici pfipojte k zakladaci stanici, aby byla pfipravena pro proces zkousek a suseni.

!

Pfed zahajenim operace suseni je hadice navinuta na susici buben.
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4. Kdyz se spusti krok pracovniho postupu ,Zkouska“, naplni se hadice vodou. Spirdlni
navinuti umoZnuje vizudlni kontrolu. S operaci zkousek zacina také suseni.

!

Sviti Cervené svétlo emitované LED.

’

Aby se hadice vysusila, soustavné ji protéka horka voda. Energie uloZena v horké
vodé odpafi vihkost na povrchu hadice.

4

V pribéhu operace suseni sviti zelené svétlo.
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6.4.3 Vnitini ¢iSténi, vnitini suSeni a navijeni
1. Po ukonceni operace suseni vnéjsich povrchi zacina vnitrni ¢isténi a suseni prostiednictvim
jezka.

’

Svétlo zacne svitit Zluto-zelené.

2. Na ovladacim panelu zvolte reZzim jednoduchého nebo zdvojeného navijeni dokoncené
hadice. Viz kapitola 7.3.6.

3. Aby se navijeni hadice naleZité pfipravilo, zavéste ji do navijecky.
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fiugfer

f,w'ag.‘s:l'

5. Sledujte pokyny na ovladacim panelu.

4

Hadice je vycisténa, zkontrolovana a vysusena.
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Obsluha stroje

6.4.4 Spousténi ridiciho systému

6. Zdrzaku hadice vyjméte jezka.

V priibéhu spousténi fidiciho systému se na uZivatelském rozhrani zobrazuje nasledujici
uvodni obrazovka.

’

& smanserver

@iegler

MSP Compact

Pockejte, dokud neni rozbéh fidiciho systému ukoncen.
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6.4.5 HIlavni obrazovka

Usttedni informace provozniho rezimu VYPNUTO se zobrazuji nasledujicim zpGsobem.

8 smartserver = =
AYATr1]4

MSP Compact

Einstellung
Heizungszeiten

1 2 3 4
Obrazek 7: Hlavni obrazovka

Pozic| Popis
e 2Rt /] e e
Ovladaci / signalizaéni zafizeni Funkce

1 Tlacitko ,Nastaveni doby ohfevu® | UmoZniuje zménit nastaveni ohfevu
zasobniku vody.

2 Tlacitko ,,Vypnout regulaci topeni“| Vypnuti regulace topeni.

3 Tlacitko ,,Zapnout regulaci topeni”| Zapnuti regulace topeni. Teplota vody v
zasobniku bude regulovana na nastavenou
pozadovanou hodnotu.

4 Tlagitko ,,Casové Fizeni Regulace topeni je aktivni pouze v

regulace teploty” nastavenych dobach. V téchto ¢asech je
teplota vody v zasobniku regulovana na
nastavenou pozadovanou hodnotu. Mimo
nastavené doby je topeni vypnuto. Viz
kapitola 6.4.6.

6.4.6 Casové Fizeni regulace topeni

Regulace ohfevu vody v zasobniku je ¢asové omezena.
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Eiegler

8

| 15:40:31)

Obrazek 8: Casové Fizeni regulace topeni

Regulace ohfevu vody je aktivovdna jen ve zvolenych dnech a v odpovidajicim nastaveném
casovém intervalu. Aktivované odpovidajici dny v tydnu se zobrazuji se znakem zatrZeni.
Pouze pokud byl odpovidajici den v tydnu aktivovan, uplatiuji se ¢asy pro zapnuti a
vypnuti. Timto zpisobem mohou byt pfedem nastaveny intervaly ohtevu zavislé na
daném dni.

JestliZe je aktivovan automaticky provozni rezim, je regulace ohievu vzdy aktivni.
Nastaveni v této oblasti slouZi pro predehfivani vody pouzivané pfi zkouskach pred
zahdjenim prace nebo pro udrzovani konstantni teploty zkuSebni vody pfi delSich
prestavkach v praci. Z ddvodu Uspory energie byste méli pfi delSich prestavkach v praci
prepinat do provozniho rezimu VYPNUTO, protoZe v tomto provoznim rezimu jsou
zbyvajici funkéni moduly

vypnuty.
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7 Pokyny pro sefizovace

Pokud byste pro provadéni sefizovacich praci potiebovali dalsi
informace, obratte se prosim na vyrobce.

7.1 Bezpecnostni upozornéni pro serizovace

Sefizovaci prace smi byt provadény jediné odborniky s patficnou
kvalifikaci.

Sefizovaci musi v kazdém pripadé dodrzovat také bezpecnostni
upozornéni uvedena v kapitole 6.1.

7.2  Priprava serizovacich praci

PFi sefizovacich pracich na tomto stroji se mlze ukazat jako potfebna demontdaz nebo
vyména jednotlivych konstrukénich celkd. Tyto prace smi byt provadény jediné nalezité
zpUsobilymi odborniky, ktefi disponuji potfebnymi pomtckami a zvedacimi zafizenimi.

Setizovaci prace smi byt provadény pouze na stroji v zabezpeceném stav, tzn. kdyz jsou
elektrickd a pneumaticka energie odpojeny. Za tim tGcelem je potfeba vypnout sitovy jisti¢
a zajistit jej proti opétovnému zapnuti (napf. pomoci visaciho zamku).

Jestlize maji byt provadény cinnosti pfi spusténém fidicim systému, musi provozovatel
prijmout dodatecna bezpecnostni opatieni, aby byla zaruc¢ena spolehliva ochrana
pracovnikd.

Ochranné kryty smi byt demontovany jediné tehdy, kdyz byl stroj predtim bezpecné vypnut
a byl v tomto stavu zajistén.
7.3  Serizovaci prace na modularnim systému pro péci o hadice

V provoznim rezimu ,Sefizovani“ je mozné ovliviiovat vSsechny funkéni moduly stroje.
Automaticky provoz neni mozné v tomto provoznim rezimu spustit.
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Pokyny pro sefizovace

7.3.1 Hlavni obrazovka

PFi prepnuti do provozniho rezimu ,Sefizovani“ se objevi nasledujici obrazovka:

5 P S———— Einrichten MSP Compact

& SmartServer

o[

563 _Fiillstand Speicher ist zu hoch

m./'

Wickler (Start iiber Zweihand)

|~ JON ~

Bremse Priifhaspel

MPACT

MSP C

| —1

Eag oy |
] Ea

Obrazek 9: Hlavni obrazovka - provozni rezim , Sefizovani”

Pozic

Popis

Ovladaci / signalizaéni zafizeni

Funkce

Cést obrazovky s Udaji zkusebniho bubnu
a pracky hadic

Viz kapitola 7.3.1.1.

Cast obrazovky s tdaji ¢erpadel poskytujicich
vodu pro zkousky hadic

Viz kapitola 7.3.1.2.

Volba obrazovky v provoznim reZzimu
,Sefizovani”

Viz kapitola 7.3.1.3.

Cést obrazovky s Udaji o zasobniku vody pro
zkousky hadic

Viz kapitola 7.3.1.4.

Sefizovaci funkce zafizeni

Viz kapitola 7.3.1.5.

=
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7.3.1.1 Cast obrazovky s udaji zkusebniho bubnu a pracky hadic

Zde se zobrazuji informace tykajici se zkusebniho bubnu a pracky hadic.

1

5
Obrazek 10: Cast obrazovky s tdaji zkusebniho bubnu a prac¢ky hadic

Pozic| Popis
e

1 Zobrazuje se momentadlni stav tladitka pro nouzové zastaveni zkusebniho bubnu.
2 Zobrazuje se momentalni stav prednich ochrannych dvirek.

3 Zobrazuje se momentalni stav koncovych spinac¢l zadniho krytu.
4 Zobrazuje se momentalni stav koncovych spinacl predniho krytu.

5 Zobrazuje se momentalni stav tlacitka pro nouzové zastaveni pracky hadic.

7.3.1.2 Cast obrazovky s Gdaji o zasobniku pro ¢erpadla vody pro zkousky hadic

Zobrazuji se informace tykajici se Cerpadel vody pro zkousky hadic.

1 ———Istdruck 0,0 Bar

S R
3 —— 1 Niederdruck ﬁ

Obrézek 11: Cast obrazovky s Gdaji o zasobniku pro ¢erpadla vody pro zkousky hadic
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Pozic| Popis

e v ] e e ur .
Ovladaci / signalizaéni zafizeni

Funkce

1 Skutecny tlak

Zobrazuje se momentalni tlak vody ve
zkuSebnim bubnu.

2 Vysokotlaky okruh
Zobrazuje se momentalni
stav vysokotlakého
Cerpadla.

Cerpadlo je vypnuto.

Cerpadlo je zapnuto.

3 Nizkotlaky okruh
Zobrazuje se momentalni
stav nizkotlakého cerpadla.

Cerpadlo je vypnuto.

Cerpadlo je zapnuto.

7.3.1.3 Volba obrazovky v provoznim rezimu ,Sefizovani“

Zobrazuji se tlacitka pro prepinani obrazovek, které jsou v provoznim rezimu ,Sefizovani“
k dispozici. Je mozno je vyvoldvat také pomoci klaves F1 - F8.

2

Obrazek 12: Volba obrazovky v provoznim rezimu ,Sefizovani“

Pozic| Popis

Ovladaci / signalizaéni zafizeni

Funkce

1 Tlacitko ,,Chyba“

Zobrazuje se momentalné se vyskytujici chyba,
pfip. chyba, ktera jesté nebyla potvrzena.

B ior P

563 Falkwad Spoicter & hach

=
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Pozic| Popis

e Ad? [ f e
Ovladaci / signalizaéni zafizeni

Funkce

2 Tlacitko , Hlaseni“

Zobrazi se vypis aktudlnich hlaseni.

3 Tlacitko ,,Chybovy protokol”

Zobrazi se vypis archivu chyb, které se v
minulosti vyskytly. Stale platné, ale také jiz
potvrzené chyby se vypisuji spolu s
odpovidajicim ¢asovym udajem. Chybové stavy
a poruchy, které uz pominuly, mohou byt
systematicky zpétné sledovany.

ED o iz
L R TR N E T ST R T T e
e CaTh uac:
LEC ki .

7.3.1.4 Cast obrazovky s Gdaji o zasobniku vody pro zkousky hadic

Zobrazuji se informace tykajici se zasobniku vody pro zkousku hadic.

7
5 ———™ g0 oC /z
1 2 ;

Obrézek 13: Cast obrazovky s daji o zésobniku vody pro zkougky hadic
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Pozic| Popis

e v ] e e ur .
Ovladaci / signalizaéni zafizeni

1 Hlaseni ,, MAXI“

Zobrazuje se, pokud je prekrocena
maximalni hodnota nastavena na snimaci

stavu naplnéni.

2 Zobrazuje se momentalni stav Ohtev je vypnuty.
topného ¢lanku 2 zdsobniku
vody.
Ohrev je zapnuty.
1 Hlaseni ,,Mini“ Zobrazuje se, pokud neni dosazeno
minimalni hodnoty nastavené na snimaci
stavu naplnéni zdsobniku. Ohtev zasobniku
se vypina.
4 Zobrazuje se momentélni stav T Ohtev je vypnuty.
topného ¢lanku 1 zdsobniku
vody.

Ohrev je zapnuty.

5 Udaj teploty v zasobniku

Zobrazuje se aktualni teplota v zasobniku.

6 Zobrazeni aktualniho stavu
naplnéni zasobniku

Zobrazuje se aktualni stav naplnéni zasobniku.

7 HIaseni , Teplota je pfilis vysoka“”

Zobrazuje se, pokud je prekroena mezni
hodnota teploty nastavena na snimaci stavu
naplnéni. Ohtev zasobniku se vypina.

7.3.1.5 Sefizovaci funkce zafizeni

Zobrazi se sefizovaci funkce zafrizeni.

T

O gefaltet i

Bremse Priifhaspel

= O BN
Aktoren

Quervorschub
B B
Wickler (Start iiber Zweihand)
|l — 2

Obrazek 14: Sefizovaci funkce zafizeni

=
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Pozic
e

Popis

Ovladaci / signalizaéni zafizeni

Funkce

Posuv v pticném sméru
,dopredu”, ,pozpatku”

Manualni pohyb pficného posuvu
(teleskopicky mechanismus) pracky hadic.
Pohyb se miZe uskutecnit aZ poté, co bylo
Uspésné najeto do zakladni pozice. Pred
mechanickymi koncovymi zardzkami p¥icného
posuvu se pohyb automaticky zastavuje.

Navijecka (spousténi pomoci
obourucniho ovladani)
,Zapojeno”, ,poskladano”

Nastaveni odpovidajici funkce navijecky
(skladani nebo zapojeni hadice).

Pfedem nastaveny rezim se spousti teprve po
obourucénim stisknuti spinac na misté pro
obsluhu na predni strané stroje.

Brzda zkusebniho bubnu
,zabrzdit”, ,,odbrzdit”

V ptipadé vadné hadice se mlZe ukazat jako
nezbytné jeji manudlni vyjmuti. Stisknéte
tlacitka ,, odbrzdit“ nebo ,zabrzdit”, aby se brzda
zkusebniho bubnu uvolnila a aby bylo mozné
hadici ze zkusebniho bubnu odvinout.
Momentdlni stav brzdy se zobrazuje ve stfedni
Casti.

Funkce ,,spustit Cistici viozku“

Manualni spusténi jiz zalozené, ale dosud
nepfipojené Cistici vlozky.

Vypnuti vSech funkénich moduld

Vypnuti funkénich modul(, které jsou v
disledku preruseni automatického provozu
stale jesté v chodu.

7.3.2 Prihlaseni a opravnéni
Pro urcité operace obsluhy jsou zapotrebi doplfikova opravnéni.
Kliknéte do oblasti ,,Obsluha“, abyste se mohli ptihlasit prostfednictvim odpovidajiciho
opravneéni. Objevi se dialogové okno pro pfihlaseni uzivatele.
& smanServer
éiegier
563 Filllstand Speicher ist zu hoch
Quervorschub Einrichten MSP Compact
b I
Wickler (Start iiber Zweih b i
ges i\‘
) d
Bremse Priifhaspel .
m O Istdruck 0,0 Bar
Aktoren Hochdruck ﬂ
Obrazek 15: Pfihlaseni a opravnéni
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7.3.3

Sprava uzivatell

Abyste mohli pracovat s funkci zafizeni ,,Sprava uzivatel(“, je zapotiebi opravnéni
minimalné ,Velitel jednotky”. V pfipadé odpovidajiciho prihlaseni se zobrazuje tlacitko
,Sprava uZivatel(”.

KdyZ je sprava uzivatel(l aktivovana, objevi se nasledujici obrazovka.

& s ==

563  Filllstand Speicher ist zu hoch

Benutzername Nr.
[t IC 1M | IC: 1
[ (- 18 | -]
[z (=184 [ I 1
[z (- 18 [ I(- 1
[ (- 108 [ I 10
| IC 10 | IC:< 10
| (- 108 | I 1
| (- 108 [ I(:- 1
| (108 [ IC- 1
I IC- 108 | =15

Seite 1/5 ’

Obrazek 16: Sprava uzivatell zafizeni

V této oblasti mohou byt spravovani uzivatelé zafizeni. Aby se uZivatel mohl pfihlasit do
automatického rezimu, musi byt napred aktivovan. Aktivovani/deaktivovani se uskuteéruje
nastavenim znaku zatrzeni/kfizku. Kromé toho musi byt zadano uzivatelské jméno.
Prostfednictvim tohoto uZivatelského jména se uzivatel pfihlasuje do automatického
rezimu zafizeni. Pfitom je potfeba dbat na to, aby se uzivatelské jméno a Cislo uzivatele
shodovalo s témito Udaji nastavenymi ve spravé hadic.

MuUZe byt spravovano az 100 uzivatell. Pomoci tlacitek se Sipkami mlzete prechazet
mezi riznymi obrazovkami uzivatel(.

Deaktivovani uZivatel(, pfip. nepouZité obrazovky se seznamem uzivateld, se pfi
prihlasovani do automatického rezimu nezobrazuiji.

=

47 ze 75



Pokyny pro setizovace Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

7.3.4 Automaticky rezim

PFi prepnuti do provozniho rezimu , Automaticky rezim“ se objevi nasledujici hlavni obrazovka:

8 smcsener —
@ieglm'

563 Flistand Speicher ist zu hoch
Schlauchauswahl J Schlauch Ankuppeln

Linge is:
Schlauchtyp:

—

6\~

Schlauchverwaltung .
Molch [ /]

“ Hochdruck &__/2

A C D Linge | gekoppelter
Schlauch Schlauch Schiauch + | schlauch \

/ \

4 3
Obrazek 17: Automaticky rezim

Pozic| Popis
e

Ovladaci / signaliza¢ni zafizeni Funkce

1 Cést obrazovky s Udaji zkusebniho bubnu Viz kapitola 7.3.4.1.
a pracky hadic

2 Cést obrazovky s Gdaji ¢erpadel poskytujicich | Viz kapitola 7.3.4.2.
vodu pro zkousky hadic

3 Volba obrazovky v provoznim rezimu Viz kapitola 7.3.4.3.
,Automaticky rezim“

4 Cést obrazovky s Udaji o zasobniku vody pro Viz kapitola 7.3.4.4.
zkousky hadic

5 Informace o pracovnikovi obsluhy a o stavu Zobrazuje se aktualni stav
procesu procesu.
6 Vstupni pole a Udaj aktualniho kroku Viz kapitola 7.3.4.5.

pracovniho procesu zafizeni.
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7.3.4.1 Cast obrazovky s udaji zkusebniho bubnu a pracky hadic
Zde se zobrazuji zakladni informace tykajici se zkusebniho bubnu a pracky hadic.

1 2

Schlauch\AnkuppeIn

3
Obrazek 18: Cast obrazovky s Udaji zkusebniho bubnu a pracky hadic

Pozic| Popis

Ovladaci / signalizaéni zafizeni Funkce

1 Udaj aktualniho kroku Zde se vypisuje aktualni krok pracovniho
pracovniho postupu postupu v automatickém rezimu.

2 Barevna signalizace aktudlniho Pfipojeni/svétlo manualné

kroku pracovniho postupu v
automatickém rezimu

Zkouska

@@
n Prani/zakladani

Suseni
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funkénich modull pracky hadic

Pozic| Popis
e et g . e e ur .
Ovladaci / signalizaéni zafizeni Funkce
Navijeni
3 Zobrazeni aktudlniho stavu Normalni zobrazeni

Zobrazeni funkénich moduld
v rezimu ,,Prani/zakladani“

7.3.4.2 Cast obrazovky s udaji €erpadel poskytujicich vodu pro zkousky hadic

Zobrazuji se informace tykajici se ¢erpadel vody pro zkousky hadic.

ek (R
2 ——— Niederdruck ﬂ

Obrézek 19: Cast obrazovky s Gdaji o ¢erpadlech vody pro zkougky hadic

Pozic

Popis

Ovladaci / signaliza¢ni zafizeni

Funkce

Zobrazuje se momentalni
stav nizkotlakého ¢erpadla.

1 Vysokotlaky okruh Cerpadlo je vypnuto.
Zobrazuje se momentalni
stav vysokotlakého
Cerpadla.
Cerpadlo je zapnuto.
2 Nizkotlaky okruh Cerpadlo je vypnuto.

Cerpadlo je zapnuto.
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7.3.4.3 Volba obrazovky pro obsluhu v provoznim rezimu ,,Automaticky rezim“

Zobrazuji se prvky pro obsluhu funkci zavisejicich na kroku pracovniho postupu. Je mozno
je vyvolavat také pomoci kldves F1 - F8. V tomto prikladu se zobrazuje obsluha kroku
pracovniho postupu ,Prani/zakladani”.

A c D F Linge Linge gekoppelter Schlauch
Schlauch Schlauch Schlauch Schlauch = + Schlauch statistik

7.3.4.4 Pracovni oblast zasobniku vody pro zkousky hadic

Zobrazuji se informace tykajici se zasobniku vody pro zkousku hadic.

7 T——Temperatur zu hoch

1

¢ \[—ooo % T max:

Obrézek 20: Cast obrazovky s Gdaji o zasobniku vody pro zkousky hadic

Pozic| Popis

Ovladaci / signalizaéni zafizeni

1 HIaseni ,, MAXI“ Zobrazuje se, pokud je prekrocena
maximalni hodnota nastavena na snimaci

stavu naplnéni.
2 Zobrazuje se momentalni stav

e Ohrev je vypnuty.
topného ¢lanku 2 zdsobniku 1
vody.

Ohrev je zapnuty.

1 Hlaseni ,,Mini“ Zobrazuje se, pokud neni dosazeno
minimalni hodnoty nastavené na snimaci
stavu naplnéni zdsobniku. Ohtev zasobniku
se vypina.

4 Zobrazuje se momentalni stav — Ohfev je vypnuty.
topného ¢lanku 1 zdsobniku 1
vody.

Ohrev je zapnuty.

5 Udaj teploty v zasobniku Zobrazuje se aktualni teplota v zasobniku.
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Pozic

Popis

e

Ovladaci / signalizaéni zafizeni

6

Zobrazeni aktualniho stavu
naplnéni zdsobniku

Zobrazuje se aktualni stav naplnéni zasobniku.

Hlaseni , Teplota je pfilis vysoka”

Zobrazuje se, pokud je prekro¢ena mezni
hodnota teploty nastavend na snimaci stavu
naplnéni. Ohrev zdsobniku se vypina.

7.3.4.5 Vstupni pole a udaj aktualniho kroku pracovniho postupu

Obsah obrazovky zavisi na aktualnim kroku pracovniho postupu v automatickém reZzimu a
na odpovidajicich nastavenich. Tato oblast je presnéji popsana v kapitolach vénovanych
prislusnym krokdim pracovniho postupu (kapitola 7.3.5 a dalsi).

7.3.5 Krok pracovniho postupu ,,Pripojeni jedné hadice”

Obrazovka ,,Pfipojeni hadice v automatickém rezimu“ se zobrazuje na zacatku
automatického procesu a poskytuje rlizné moznosti nastaveni Cisticiho procesu.

2 _———Schlauchtyp: C Schlauch

& smanserver

Biegler
563 Fiillstand Speicher ist zu hoch
Schlauchauswahl J

-Lange bis: | 20,0 m|

Schlauchverwaltung .

Molch

==

@

Schlauch Ankuppeln

\ \{J\ ;

Hochdruck i
Niederdruck .ﬁ

A B [ Linge agekoppelter Schlauch
Schlauch Schlauch Schlauch Schlauch + Schlauch statistik

Obrazek 21: Krok pracovniho postupu ,Pfipojeni jedné hadice”

Pozic| Popis

€ Ovladaci / signalizaéni zafizeni| Funkce

1 Délka az Délku hadice bud' zadejte do vstupniho pole nebo
ji upravte pomoci tlacitek ,Délka +“ a ,,Délka -“ ve
spodni ¢asti obrazovky.

2 Typ hadice Typ hadice bud zadejte do vstupniho pole nebo

ji zvolte pomoci tlacitek ,Hadice A“, , Hadice B,
»,Hadice C“, , Hadice D“ a ,,Hadice F“ ve spodni
¢asti obrazovky.
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Maximalni délka hadice je zavisla na jejim typu; tyto Udaje jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Typ Maximalni délka hadice
A 35m
B 60 m
C 80m
D 80m
F 20m

7.3.6 Krok pracovniho postupu ,,Pripojeni spojenych hadic”

Je moZno podrobit zkouskam i nékolik hadic spolec¢né. Odpovidajici vstupni tdaje je mozno
vyvolat pomoci tlacitka ,Spojené hadice”.

—
|

Eiegler
563 Fullstand Speicher ist zu hoch |

Schlauchauswahl ./ Schlauch Ankuppein
8 ————TAnzahl (max.2)
3 ———schiauchtyp

Schlauchldnge 1 20,0 m|
2 — | |schlauchiinge2 | 15,0 m|
Hochdruck Bﬂ

_ = i |
A B C D F einzelner Schlauch
Schlauch Schlauch Schlauch Schlauch Schlauch Schlauch statistik

Obrazek 22: Krok pracovniho postupu ,,Pfipojeni spojenych hadic”

Pozic| Popis

Ovladaci / signalizaéni zafizeni| Funkce

1 Znak zatrzeni nebo kfizek Zatizeni monitoruje dodrZzovani meznich hodnot.
Vysledek tohoto monitorovani se zobrazuje
prostiednictvim znaku zatrzeni nebo k¥izku v
horni ¢asti obrazovky. Teprve po spravném
zadani vSech potfebnych vstupnich udaju je
mozno automatickou proceduru spustit.

2 Délka hadice Zadejte délku hadice.

3 Typ hadice Typ hadice bud' zadejte do vstupniho pole nebo
ji zvolte pomoci tlacitek ,Hadice A“, ,Hadice B,
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Pozic| Popis
e

Ovladaci / signalizaéni zafizeni| Funkce

»,Hadice C“, , Hadice D“ a ,,Hadice F“ ve spodni
¢asti obrazovky.

4 Pocet (max. 4) Zadejte pocet hadic. Mohou byt zadany
parametry az ¢tyf hadic.

Pocet hadic a jejich délka jsou zavislé na jejich typu. Tyto mezni hodnoty jsou uvedeny v
nasledujici tabulce.

Typ Maximalni délka hadice Maximalni pocet hadic
A 35m 2
B 60 m 3
C 80m 4
D 80m 4
F 20m 1

7.3.7 Sprava hadic

JestliZze je poutzit volitelny doplnék ,Sprava hadic”, jsou shromazdovany rtizné informace o
hadicich, které se pak prenaseji do systému pro jejich spravu. Aby byly kontrolované
hadice pfifazeny k pracovnikovi, ktery provadi jejich zkousky, musi byt toto pfirazeni
zadano na zacatku automatické procedury (v kroku pracovniho postupu ,,Pripojeni”, viz
kapitola 7.3.5). Kdyz je aktivovan volitelny doplnék

»Sprava hadic”, je jméno pracovnika provadéjiciho zkousky povinnym vstupnim polem.
Blizsi informace o vytvareni uZivatel( si mizZete nastudovat v kapitole 7.3.3 ,Sprava
uzivatel(”.
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Obrazek 23: Sprava hadic

Kdyz kliknete na pole pro zadani uZivatele, objevi se obrazovka, na které mizete uZivatele

v v v
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Obrazek 24: Obrazovka pro volbu uzivatele

Programové vybaveni pro spravu hadic potfebuje kvili pfifazeni dat ze zkousky odpovidajici
Cislo hadice. Na toto Cislo jste na prisluSném misté automaticky dotazani.

Obrazek 25: Cislo hadice

Cislo hadice mliZe byt naéteno pomoci ru¢niho skeneru (volitelny doplnék) nebo mize byt
zaddno pomoci klavesnice na displeji.
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7.3.8

Krok pracovniho postupu ,,Prani/zakladani

Obrazovka ,,Prani/zakladani hadice v automatickém rezimu“ se automaticky zobrazuje po
spusténi automatického procesu a poskytuje rizné moznosti nastaveni Cisticiho procesu.

8 SmantServer o lE

;_iingler

563 Fullstand Speicher ist zu hoch

Waschparameter J Schlauch Waschen Beladen
3 T Reinigungstempo
2 _——————Nummer:
eingegebene l.inge
gmn&uemhlﬁmual!!lﬂ

m
= statistik
Iz

Obrazek 26: Krok pracovniho postupu ,,Prani/zakladani”

R
e il

Rychlost prani bud' zadejte do vstupniho pole nebo ji zvolte pomoci tlacitek ,,Rychlost +“
nebo ,,Rychlost -“ ve spodni ¢asti obrazovky. Rychlost prani je mozné ménit také v pribéhu
procesu prani. Timto zplisobem je moZné reagovat na rlizné znecisténé hadice. Rychlost
prani je potfeba pfizpUsobit stupni znecisténi hadic, které je potieba vycistit. V pripadé
spojenych hadic se vypisuji Udaje o vSech vybranych hadicich.

Jestlize si prejete, poskytuje zafizeni moznost pred zkousenim hadice proplachnout
pitnou vodou (studené proplachnuti). Timto zplsobem je moZné v pfipadé potreby
odstranit necistoty nachazejici se v hadici. Pokud jsou hadice znecisténé zevnitt, je
proplachnuti studenou vodou potfeba poufZit, jinak bude voda pouZita pro zkousky velmi
znedisténa.

Proplachovani studenou vodou se zadava na této obrazovce a uskutecnuje se
automaticky v ramci kroku pracovniho postupu ,Zkouska“.

56 ze 75

Eiegler



Provozni ndvod Moduldrni systém pro péci

Pokyny pro sefizovace

7.3.9 Krok pracovniho postupu ,,Zkouska“

Obrazovka ,,Zkouska v automatickém rezimu“ se automaticky zobrazuje po skoncéeni
procesu prani a pro proces zkousek poskytuje rlizné moznosti nastaveni.

1 ——— ! prifdauer:
2 — | Prifdruck:
3 — | Restdauer: | 305

4 ——— | Istdruck:

563 __Fulistand Speicher ist zu hoch

(=) & f)
e

Priifparameter ./

mm
l

Schlauch Priifen

Hochdruck [ JmE" -5

Niederdruck @

Obrazek 27: Krok pracovniho postupu ,,Zkouska“

Pozic| Popis

€ Ovladaci / signalizaéni zafizeni | Funkce

1 Doba trvani zkousky Dobu trvani zkousky bud’ zadejte do vstupniho
pole nebo ji upravte pomoci tlacitek ,Doba
trvani zkousky -“ a ,Doba trvani zkousky +“ ve
spodni ¢asti obrazovky.

2 Zkusebni tlak ZkusSebni tlak bud' zadejte do vstupniho pole
nebo jej upravte pomoci tlacitek ,Tlak -“ a ,, Tlak
+“ ve spodni ¢asti obrazovky.

Zbyvajici doba Vypisuje se zbyvajici doba trvani zkousky.

4 Skutecny tlak Vypisuje se aktualni zkusebni tlak.

Zobrazuje se ovladani ¢erpadel doddvajicich vodu pro zkousky.

=
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7.3.10 Krok pracovniho postupu , Suseni”

Obrazovka ,,Suseni v automatickém rezimu“ se automaticky zobrazuje po skonceni
procesu zkousek a pro proces suseni poskytuje rlizné moznosti nastaveni.

1 ——— yrockenzeit:
_———Istdruck:
3 ———— Restdauer

4 — 1 Molch -

N
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Obrazek 28: Krok pracovniho postupu , Suseni”

Pozic

Popis

Ovladaci / signaliza¢ni zafizeni

Funkce

1 Doba suseni Dobu suseni bud' zadejte do vstupniho pole
nebo jej upravte pomoci tlacitek ,,Doba suseni
-“a ,,Doba suseni +“ ve spodni ¢3asti obrazovky.

2 Skutecny tlak Zobrazuje se aktualni tlak vody pouzité pro
zkousku.

Zbyvaijici doba Vypisuje se zbyvajici doba suseni.

4 Cistici vlozka Jestlize byla aktivovana funkce ,Cistici
vlozka”, spusti se tato operace ai po
potvrzeni pracovnikem, ktery provadi
zkousku.

5 Zobrazuje se ovladani ¢erpadel doddvajicich vodu pro zkousky.

Suseni hadice probiha v nékolika krocich.

1. SusSeni vnéjsich povrch( hadice horkou vodou.

2. Suseni vnitrku hadice vzduchem.

3. Suseni vnitiku hadice vysousecim jezkem.
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Pokyny pro sefizovace

7.3.11 Krok pracovniho postupu , Navijeni (natazena)

Obrazovka , Navijeni v automatickém rezimu“ se automaticky zobrazuje po skonceni
procesu suseni a pro proces navijeni hadic poskytuje rlizné moznosti nastaveni.

b —— ickeitempo:

2 _————7AuiTOiiart: I| gestreci(ti
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e |
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Obrazek 29: Krok pracovniho postupu ,,Navijeni” (natazenad)

Pozic

Popis

Ovladaci / signaliza¢ni zafizeni

Funkce

Rychlost navijeni

Rychlost navijeni bud’ zadejte do vstupniho pole
nebo ji zvolte pomoci tlacitek ,Rychlost -“ a
,Rychlost +“ ve spodni ¢asti obrazovky.

Rychlost navijeni urcuje, jak rychle bude hadice
stahovana ze zkusebniho bubnu. Rychlost navijeni
je potfeba zvolit tak, aby bylo stale jeSté mozné
bezpecné zastaveni hadice. Z bezpecnostnich
dlvodl musi byt spusténi procesu navijeni
ovladano prosttednictvim obourucniho ovladani z
mista obsluhy vpredu pred strojem.

ZpUsob navijeni

K dispozici jsou dva zpUlsoby navijeni, a to
,Navijeni v natazeném stavu” nebo , Navijeni vs
sloZzeném stavu“, které si mlzete zvolit v
roletovém menu nebo pomoci tlacitek
,Natazena“ a ,Skladana“ ve spodni ¢asti
obrazovky.

Protoze se v pripadé kroku pracovniho postupu ,,Navijeni” nejedna o zadnou plné
automatickou operaci, je potifeba sledovat pokyny pro obsluhu v levé dolni ¢asti obrazovky.
V zdvislosti na situaci se musi proces navijeni spoustét pomoci obouruéniho ovladani. Kdyz
je dosazeno konce hadice, proces navijeni se automaticky zastavi. Hadici je pak mozno
manudlné odebrat. Pfitom je rovnéz potreba dodrzovat pokyny pro obsluhu.
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7.3.12 Krok pracovniho postupu , Navijeni” (skladana)

V zavislosti na zvoleném zpUsobu navijeni se v kroku pracovniho postupu , Navijeni v
automatickém rezimu“ objevuje obrazovka s odpovidajicimi ovladacimi prvky.

& SmertServer [E=gen
@iegler @
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Obrazek 30: Krok pracovniho postupu ,,Navijeni” (natazenad)

Pozic| Popis

e ] e e u
Ovladaci / signaliza¢ni zafizeni| Funkce

1 Rychlost navijeni Rychlost navijeni bud’ zadejte do vstupniho pole
nebo ji zvolte pomoci tlacitek ,Rychlost -“

a ,Rychlost +“ ve spodni ¢asti obrazovky.

Rychlost navijeni urcuje, jak rychle bude hadice
stahovdna ze zkuSebniho bubnu. Rychlost navijeni
je potfeba zvolit tak, aby bylo stale jesSté mozné
bezpecné zastaveni hadice. Z bezpecnostnich
dlvodl musi byt spusténi procesu navijeni
ovladano prostfednictvim obourucniho ovladani z
mista obsluhy vpredu pred strojem.

2 ZpUsob navijeni K dispozici jsou dva zpUsoby navijeni, a to
»Navijeni v natazeném stavu” nebo , Navijeni vs
sloZzeném stavu“, které si mlzete zvolit v
roletovém menu nebo pomoci tlacitek
»,Natazena“ a ,Skladana“ ve spodni ¢asti
obrazovky.

3 Presazeni Pfesazeni hadice, které je potieba zadat, zavisi
na jeji konstrukci, a proto musi byt tato hodnota
uzivatelem nové uréovana/zadavana v zavislosti
na konkrétni hadici. V pfipadé nespravné
navinutych hadic musi byt pfesazeni hadice
upraveno.

V pripadé ,skladaného navijeni“ je ¢ast hadice napfed navijena na spodni buben (pomocny
buben). Jakmile je dosazeno urcité délky hadice, pomocny buben se pfepne a horni (hlavni)

=
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navijeci buben proces navijeni prevezme. V pribéhu
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7.3.13

7.3.14

celého navijeciho procesu musi byt spina¢e obourucniho ovladdani sepnuty. Kdyz je
dosazeno konce hadice, proces navijeni se automaticky zastavi. Hadici je pak mozno
manudlné odebrat. Pfitom je rovnéz potieba dodrzovat pokyny pro obsluhu.

Statistika hadice

V kazdém kroku automatického pracovniho postupu je mozno prejit na obrazovku
»Statistika hadice”. Na této obrazovce se vypisuji rizné informace tykajici se az do dané
chvile provedenych krokd pracovniho postupu.

To mUze byt uZitecné pro diagnostiku a servisni Gcely.

8 sransens =
éicgler @
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Obrazek 31: Statistika hadice
Najizdéni do zakladni pozice

Zakladnim predpokladem pro spusténi automatického rezimu je, Ze se stroj nachazi ve své
zakladni pozici. Jestlize tomu tak neni (napt. v dlisledku chyby), potom je mozno funkéni
moduly pomoci softwarového tlacitka ,Zakladni pozice” nastavit stroj do této zakladni
pozice. Pohyby funkénich modull se uskutec¢nuji v urcité posloupnosti. Za tim Ucelem
sledujte pokyny privodce pro obsluhu.
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7.3.15 Obrazovka informaci

Kdyz kliknete na logo firmy Ziegler, otevre se obrazovka s informacemi. Na této obrazovce
jsou soustfedény informace o podniku vyrobce a o oznaceni verze stroje.
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8 Pokyny pro pracovnika udrzby

Pokud byste pro provadéni udrzbovych praci potfebovali dalsi
informace, obratte se prosim na vyrobce.

8.1 Bezpecnostni pokyny pro pracovnika udrzby

vs s

Nebezpeci urazu elektrickym proudem

} Pfed pracemi na elektrickém vybaveni je potfeba uskutecnit nasledujici
bezpecnostni opatteni v uvedené posloupnosti:

Odpojit

Zajistit proti opétovnému zapnuti

Zkontrolovat nepfitomnost napéti

Uzemnit a zkratovat

Zakryt nebo ohradit sousedni soucdasti pod napétim

ukhwnN R

VYSTRAHA

Nebezpedi vtaZeni u otvori pro pruchod hadic
} Neni dovoleno sahat do otvorl pro prichod hadic na modulu pro
namaceni, prani a predbézné suseni (WM).
} V pfipadé odstrafiovani poruch je nutno stroj napfed zastavit.

VYSTRAHA

Poleptani kiiZze nebo podrazdéni dychacich cest v dlsledku kontaktu se
zdravotné nebezpecnymi latkami

}  Pokud jsou ¢istény hadice znecisténé chemickymi latkami, je nutno
pouzivat ochranné obleceni, které je z hlediska danych necistot
vhodné.

}  Pfed manipulaci, pfip. ¢isténim, kontaminovanych hadic musi byt
zafizeni - zejména vedeni odpadnich vod - odpovidajicim zplsobem
prepnuto.

}  Odpadni vody z kontaminovanych hadic musi byt soustfedény do
specialnich nadrzi a nalezitym zplisobem zlikvidovany.

} Po oSetfeni kontaminovanych hadic je potfeba zafizeni okamZité
dikladné vycistit a dekontaminovat. Za tim udcelem musi byt
vyménéna veskera voda pouzivana pti zkouskach a zdsobnik teplé
vody je nutno vycistit.

} Vodu pouzivanou pfi zkouskach je potfeba pravidelné vyménovat.
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VYSTRAHA
Nebezpedi urazu v dusledku prasknuti soucasti stroje

} V rdmci pravidelnych udribovych praci je nutno kontrolovat a v
pfipadé potreby vycistit otvor pro vyrovnavani tlakd na horni strané
zasobniku horké vody.

Na udrzbovych pracich s naslednou zkouskou podle TRBS 1203 se smi
podilet jediné odbornici s patficnou kvalifikaci.

Pracovnici udrzby musi v kazdém pripadé dodrZovat také bezpecnostni
upozornéni uvedena v kapitole 6.1.

8.2 Priprava udrzbovych praci

PFi udrzbovych pracich na stroji se mlize ukazat jako potfebna demontaz nebo vyména
jednotlivych konstrukénich celkll. Tyto prace smi byt provadény jediné nalezité zpUsobilymi
odborniky, kteti disponuji potfebnymi pomuickami a zvedacimi zafizenimi.

Pfedtim, nezZ jsou zahajeny udrzbové prace, ptip. Cisténi, zafizeni pro péci o hadice, je
potfeba sitovy vypinac na skfini rozvadéce prepnout do polohy vypnuto a zajistit jej visacim
zamkem, aby zafizeni nemohlo byt nepovolanymi osobami uvedeno do chodu. Pfivod
stlaceného vzduchu je nutno zastavit a v pfipadé potreby jej rovnéz zajistit proti
opétovnému otevreni.

Jestlize maji byt provadény cinnosti pfi spusténém fidicim systému, musi provozovatel
pfijmout dodatecna bezpecnostni opatteni, aby byla zarucena spolehliva ochrana
pracovnikd.

Ochranné kryty smi byt demontovany jediné tehdy, kdyzZ byl stroj pfedtim bezpecné vypnut
a byl v tomto stavu zajistén.

Jestlize jsou zapotrebi dalsi pomUcky pro praci ve vyskach, jako jsou Zebtiky nebo leseni,
musi splfiovat aktudlni platné pozadavky a musi byt pravidelné a prokazatelné
kontrolovany, Ze jsou v bezvadném stavu.
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8.3

8.4

Cisténi stroje

Cisténi se v Zddném pripadé nesmi provadét vodnim paprskem.

Cistici prace smi byt provadény pomocnymi silami, pfip. obsluhou stroje. Pokud musi byt
néjaké Casti stroje odmontovany, aby bylo mozné se dostat do mist, kde je to potreba, smi
¢isténi provadét pouze odbornici. Odbornici musi byt schopni opét obnovit a zkontrolovat
naleZity stav stroje.

V zdvislosti na znecisténi musi byt stroj Cistén v pravidelnych intervalech.

Na pfistupovych cestach k moduldrnimu zatizeni pro péci o hadice se nesmi vyskytovat
zadna zvlastni nebezpedi. Prostfednictvim pravidelného Cisténi je potreba tyto plochy
udrZovat v bezpecném stavu.

Uvadeéni do provozu po udrzbovych pracich

Po udrzbovych pracich a pfed opétovnym uvedenim do provozu musi
byt zafizeni znovu uvedeno do nalezitého stavu.

Pracovnici servisni sluzby se musi postarat, aby se v nebezpecné oblasti moduldrniho
zatizeni pro péci o hadice nezdrzovaly Zadné osoby, dokud jsou ochrannad zafizeni mimo
provoz.

Po ukonceni udrzbovych praci a pred opétovnym uvedenim do provozu musi byt
zaruceno, ze veskeré materidly, nastroje a ostatni zafizeni, které byly pro provedeni
udrzby zapotrebi, byly z pracovniho prostoru stroje odstranény.

Jestlize byly na stroji provedeny néjaké zmény, po udrzbovych pracich nebo po vyméné
soucasti, je potfeba zkontrolovat a ujistit se, Ze odstranéna bezpecnostni zatizeni byla
namontovana zpatky a Ze jsou plné funkéni.

Jestlize byly na stroji provedeny néjaké zmény, po udrzbovych pracich nebo po vyméné
soucasti elektrického vybaveni je nutno uskutecnit zkousku elektrického vybaveni podle
pozadavk(d normy EN 60204-1, odstavec 18. To znamena nasleduijici:

Celkové propojeni systému ochranného vodice
e Zkouska izola¢niho odporu

e Zkouska napétim

e Ochrana proti zbytkovym napétim

e Zkous$ka funkce

Kromé toho je potieba zkontrolovat opatfeni pro elektromagnetickou slucitelnost.
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8.5 Nahradni dily a dily podléhajici opotrebeni

VSechny pouzité nahradni dily a soucasti podléhajici opotifebeni musi odpovidat
technickym poZadavkim stanovenym firmou Ziegler Feuerwehrgeratetechnik GmbH & Co.
KG. To je zaruceno pouze u plavodnich nahradnich dilG.

Odpovidajici nahradni dily a souc¢asti podléhajici opotfebeni je mozno zjistit v pfilozené
dokumentaci. Je nutno dbat na to, aby v pfipadé vymény byly pouzivany vyhradné pavodni
pojistky s pfedepsanou proudovou zatizitelnosti.
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9 Demontaz a likvidace

9.1 Demontaz

Demontaz stroje smi byt svéfena jediné odbornikiim s patficnou
kvalifikaci (viz kapitola 10.2).

Provozovatel musi zajistit odpovidajici pripravky a pomfcky, jako napt. Zebfiky, zvedaci
zafizeni nebo nastroje. Jestlize nedisponuje nezbytnymi prostfedky, které jsou pro
bezpeénou demontaz zapotfebi, musi témito pracemi povéfit odpovidajici specialisty.

9.2 Odstranovani
PFi odstranovani vody z prani je potfeba dodrzovat narodni predpisy.

Pri likvidaci pomocnych a provoznich materiall je za vSech okolnosti potfeba dbat pokyn( v
bezpecnostnich Udajovych listech, které musi byt poskytnuty dodavateli téchto pomocnych
a provoznich materialQ. P¥i likvidaci nesmi dochazet k Zddnému poskozeni Zivotniho
prostredi.

Pokud se predpoklada, Ze stroj bude sesrotovan, je nutno pfi odstranovani jednotlivych
modulld dbat na vytfizeni materialQ. Je nutno provérit, jakym zplsobem mohou byt
pfislusné materialy recyklovany.

Pred odvozem je potfeba stroj nalezitym zplsobem odstavit, a pokud je to mozné, tak jej
rozmontovat.
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10.1 Zkousky dulezité z hlediska bezpecnosti

Predmét zkousky

Rozsah zkousky

Interval zkousky

Osoba provadéjici
zkousku

Ochranna Uplnost, bezvadny stav a pred kazdou Obsluha
zarizeni funkce pracovni sménou
Zafizeni pro Uplnost, bezvadny stav a jednou za tyden Obsluha

nouzové funkce

zastaveni

Bezpecnostni spravna funkce jednou za rok, ZpUsobila osoba
funkce doporuceni: podle TRBS 1203

jednou za pul roku

Pro soucasti dlleZité z hlediska bezpecnosti je potfeba zajistit
maximalni Zivotnost 20 let, kterd je predepsana normou EN ISO 13849-
1. Po uplynuti této lhlty je potfeba bezpecnostni funkce podrobit

kompletni revizi.

Nastroje a
konstrukce

Bezvadny a nalezity stav,
mozna poskozeni korozi,
chybéjici nebo uvolnéné
Sroubové spoje

jednou za rok

ZpUsobilad osoba
podle TRBS 1203

Tazné a nosné
mechanismy

bezvadny stav a funkce

pred kazdou
pracovni sménou

Obsluha

pneumatické Tésnost a bezvadny stav doporuceni: ZpUsobila osoba
vybaveni (podle normy EN I1SO 4414) jednou za pul podle TRBS 1203
roku
Rozvadéc Méreni vnitini teploty, doporuceni: Elektrikar
kontrola usazenin prachu jednou za pul
roku
pevna mistni podle normy EN 60204-1, VDE | doporuceni: Elektrikar
elektroinstalac 0105-100, DGUV, predpis 3 jednou za rok,
e Vizudlni prohlidka a zkouska minimalné

funkce, méreni odporu
ochranného vodice a
izolacniho odporu

kazdé 4 roky

Ochranny vypinac reaguijici na
chybovy proud, diferencni
proud a chybové napéti

jednou za pul roku

propojené vyrovnani
potencialu

po udrzbovych
pracich nebo po
vyméneé soucasti
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10.2 Poruchy

Porucha

vrve

Pricina

Odstranéni

Motor se nerozbéhne.

Aktivoval se ochranny
motorovy spinac.

Ochranny motorovy spinac ve
skfini rozvadéce opét
sepnéte.

Vypadla pojistka v obvodu
sitového napadjeni.

Zkontrolujte pojistky.

Motor je poskozen.

Zkontrolujte motor.

Cerpadlo necerpa,
motor je spustén.

Uzaviraci ventil neni otevren.

Otevrete uzaviraci ventil.

PFilis nizka hladina vody.

Naplrite vodu do nadrze
vodniho okruhu.

Cerpadlo neni zaplaveno.

Zaplavte Cerpadlo.

Netésnosti.

Zkontrolujte, zda nasavaci
vedeni a nasavaci pripojka
tésni.

Cerpadlo poskytuje
pfilis malo vody.

Cerpadlo nebo potrubni
vedeni jsou ucpané.

Vycistéte odlucovac
necistot a potrubni
vedeni.

Cerpadlo se soustavné
vypina.

Spind tepelnd ochrana proti
pretizeni.

Cerpadlo nebéi volné.

Zpétny tlak je pfilis nizky,
kavitace.

Cizi predmét v Cerpadle.

Cerpadlo nefunguje,
Cerpadlo béhem
provozu vypadava

Aktivoval se ochranny
motorovy spinac.

Ochranny motorovy spinac ve
skfini rozvadéce opét
sepnéte.

Vypadla pojistka v obvodu
sitového napajeni.

Zkontrolujte pojistky.

Poskozeny motor.

Zkontrolujte motor.

Cerpadlo €erpd proti tlaku.

Vypustte tlak.

Cerpadlo nevytvari
Zadny tlak,
pozadovaného tlaku
neni dosazeno.

PFilis nizka hladina vody.

Naplrite vodu do nadrze
vodniho okruhu.

Netésnosti.

Zkontrolujte, zda nasavaci
vedeni a nasavaci ptipojka
tésni.

Cerpadlo nebo potrubni
vedeni jsou ucpané.

Vycistéte odlucovac
necistot a potrubni
vedeni.

Cerpadlo pracuje

neklidné, pulzujici tlak.

Soucasti ¢erpadla jsou
opotrebované.

Opotrebované soucdsti
vyménte.

Cerpadlo nebo potrubni
vedeni jsou ucpané.

Vycistéte odlucovac
necistot a potrubni
vedeni.

Cerpadlo je hlasité,
pohon je horky.

Valiva nebo kluzna loZiska v
pohonu jsou vadna.

LoZisko vyménite.

PFilis malo oleje v soustroji
cerpadla

Doplrite ole;j.
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Porucha

Pficina

Odstranéni

Voda vnika pod
pisty Cerpadla.

Pist je volny nebo vadny,
tésnici krouzky jsou
opotrebované.

Vymeénite soucasti.

Z ojnic unika olej.

Tésnici krouzky jsou
opotrebované.

Vyménite tésnici krouzky.
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10.3 Popis potiebnych kvalifikaci

Veskeré pripadné prace na pneumatickém vybaveni stroje, které
vyZaduji, aby se predtim nebo potom uskutecnily zkousky, smi byt
provadény jediné osobami, které jsou k tomu zplisobilé podle smérnice
TRBS 1203.

Spolupracov
nici

Kvalifikace

Obsluha

Obsluhuijici pracovnik je po dostatecném pouceni nebo Skoleni schopen
bezpecné provadét na stroji prace, jimiz by povéren.

Obsluhuijici pracovnici musi byt vedeni nadfizenym pracovnikem, ktery
provadi pravidelna pouceni a kontroly a ktery je v pfipadé mimoradnych
udalosti pripraven poskytnout radu a ptijimat rozhodnuti. Nadfizeny
pracovnik musi zvolit vhodné osobni ochranné prosttedky a kontrolovat
jejich spravné pouZzivani.

Obsluhuijici pracovnici musi byt schopni prostudovat si vSseobecnou ¢ast
provozniho navodu a rozumét jejimu obsahu.

Odbornik

Odbornik disponuje Sirsim odbornym vzdélanim a dostate¢nymi
zkusenostmi, aby byl schopen samostatné provadét komplikované nebo
také nebezpecéné prace. Tyto zkuSenosti se vidy vztahuji na urcitou
specidlni odbornou oblast, jako je udrzba, prace na elektrickych zafizenich,
preprava tézkych bfremen a podobné.

Odbornik musi byt schopen préce, které je potfeba udélat, predem
nalezité odhadnout vzhledem k jejich realizovatelnosti, rizikim a
nebezpedim a musi byt schopen zvolit spravné pripravky a prostfedky.

Od odbornika je potfeba ocekavat, Ze rozumi komplexnim, malo
rozpracovanym plantim a popisiim a Ze je schopen si chybéjici a potfebné
podrobné informace vhodnymi zpUsoby obstarat.

Odbornik potfebuje nadfizeného pracovnika, ktery je mu napomocen pfi
obstaradvani potfebnych technickych pomocnych prostfedkd a dalSich
zdrojli, jakoZz i pri sestavovani pracovnich skupin a pfi organizaci
pracovnich postupl.

Pracovni sily mohou zahrnovat odborniky z vice oblasti.

Pracemi na elektrickych zatizenich smi byt povéreni pouze
elektrotechnici podle pfedpisu 3 DGUV.

Pomocné
sily

Pomocné sily provadéji jednoduché prace na stroji pod neustalym
dozorem pracovnikl obsluhy nebo odbornikd.

Od pomocné sily neni mozné ocekavat, Ze si sdm osvoji obsah
provozniho navodu. Zejména nelze predpokladat, Ze budou pomocné sily
disponovat rozvinutym povédomim o existujicich nebezpecich.

Pomocné sily musi byt nadfizenym pracovnikem podrobné sezndmeny se
véemi nebezpecimi vyskytujicimi se v planované pracovni oblasti a se
spravnym chovanim.

Pomocné sily smi na stroji zacit pracovat teprve tehdy, kdyz porozumély
obsahu provozniho navodu a pokynim tykajicich se bezpecnosti prace a
pokud jsou tito pracovnici schopni platnd ustanoveni dodrzovat.
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10.4

10.5

Souvisejici platné dokumenty

Vykresy

Schémata elektrického zapojeni
Schémata pneumatickych rozvod
Prohlaseni o shodé podle smérnic EU
Vycet bezpecnostnich funkci
Vyhodnoceni rizik

Seznamy nahradnich dil a dild podléhajicich opotfebeni

Seznam bezpecnostnich funkci

Bezpecnostni funkce

PL:

PLk dispozici

1.1 Funkce nouzového zastaveni (pohon zkusebniho bubnu)

EN ISO 13849-1:2015
PL d (kategorie 3)

hadic (volitelny doplnék))

1.2 Funkce nouzového zastaveni (pohon pomocného navijeciho |d |ENISO 13849-1:2015

bubnu) PL d (kategorie 3)

1.3 Funkce nouzového zastaveni (pohon pticného posuvu) d |ENISO 13849-1:2015
PL d (kategorie 3)

1.4 Funkce nouzového zastaveni (sitovy jisti¢ frekvenénihomé- | ¢ | ENISO 13849-1:2015

ni¢e pohona zkusebniho bubnu, pomocného navijeciho bubnu a PL c (kategorie 1)

pricného posuvu)

1.5 Funkce nouzového zastaveni (vysokotlaké ¢erpadlo, modul d |ENISO 13849-1:2015

pro transport, méfeni hadic, tlakové zkousky a suseni (TM)) PL e (kategorie 3)

1.6 Funkce nouzového zastaveni (nizkotlaké cerpadlo, modul pro |d | EN ISO 13849-1:2015

transport, méreni hadic, tlakové zkousky a suseni (TM)) PL e (kategorie 3)

1.7 Funkce nouzového zastaveni (davkovaci cerpadlo ¢ |ENISO 13849-1:2015

dezinfekéniho pfipravku, modul pro transport, méreni hadic, PL c (kategorie 1)

tlakové zkousky a suseni (TM))

1.8 Funkce nouzového zastaveni (odcerpdvaci ¢erpadlo, ¢ |ENISO 13849-1:2015

ventilator pro pfivod vzduchu, modul pro transport, méreni hadic PL c (kategorie 1)

tlakové zkousky a suseni (TM))

1.9 Funkce nouzového zastaveni (magnetické ventily pro ¢isténi |c | ENISO 13849-1:2015

vnitiku hadice a pro zkusebni reZim modulu pro transport, PL c (kategorie 1)

méreni hadic, tlakové zkousky a suseni (TM))

1.10 Funkce nouzového zastaveni (pohony kartacd v pracce hadic) c | EN ISO 13849-1:2015
PL c (kategorie 1)

1.11 Funkce nouzového zastaveni (vysokotlaké cerpadlo pracky |c | EN ISO 13849-1:2015

PL c (kategorie 1)
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Bezpecnostni funkce PL: | Pl dispozici

1.12 Funkce nouzového zastaveni (magnetické ventily c |ENISO 13849-1:2015
pro privod vody do pracky hadic) PL c (kategorie 1)
1.13 Funkce nouzového zastaveni (ventilatory ¢ |ENISO 13849-1:2015
predbézného suseni v pracce hadic (volitelny doplnék)) PL c (kategorie 1)
1.14 Funkce nouzového vypnuti (ohfev zadsobniku vody) ¢ |ENISO 13849-1:2015

PL c (kategorie 1)

1.15 Funkce nouzového zastaveni (ventily zasobniku vody) ¢ |ENISO 13849-1:2015
PL c (kategorie 1)

1.16 Funkce nouzového zastaveni (protichodné prihledné ¢ |ENISO 13849-1:2015
dvere na predni a zadni strané, modul pro transport, méfeni PL c (kategorie 1)
hadic, tlakové zkousky a suseni (TM))

2. Bezpecné zastaveni pohonu susiciho bubnu, kdyzZ jsou d |ENISO 13849-1:2015
otevieny ochranné nebo protichodné prihledné dvere na PL d (kategorie 3)
zadni strané, prip. pokud protichodné prihledné dvere na
strané obsluhy nejsou v pozici pro prichod hadice

3.1 Bezpecné zastaveni vysokotlakého a nizkotlakého d |ENISO 13849-1:2015
¢erpadla modulu pro transport, méreni hadic, tlakové PL e (kategorie 3)
zkousky a suseni (TM), jestliZze jsou ochranné nebo
protichodné prihledné dvere na predni nebo na zadni
strané oteviené

3.2 Bezpecné otevieni zpétného ventilu modulu pro c |ENISO 13849-1:2015
transport, méreni hadic, tlakové zkousky a suseni (TM) za PL c (kategorie 1)
ucelem vypusténi tlaku, jestlize jsou ochranné nebo
protichodné prihledné dvere na pfedni nebo na zadni strané

oteviené
4. Obourucéni obsluha pomocného navijeciho bubnu pro d |ENISO 13849-1:2015
navijeni hadice PL d (kategorie 3)
5. Bezpecné zastaveni pohonu pomocného navijeciho d |ENISO 13849-1:2015
bubnu, kdyZ jsou béhem navijeni hadice otevieny PL d (kategorie 3)
ochranné nebo protichodné prihledné dvere na zadni
strané
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